
最新模具加热管采购合同 模具钢板采购
合同(精选5篇)

在人民愈发重视法律的社会中，越来越多事情需要用到合同，
它也是实现专业化合作的纽带。那么合同应该怎么制定才合
适呢？下面我就给大家讲一讲优秀的合同该怎么写，我们一
起来了解一下吧。

模具加热管采购合同篇一

购货单位(甲方)

地 址：

法定代表人：

电 话：

供货单位(乙方)

地 址：

电 话：

为了增强甲乙双方的责任感，加强经济核算，提高经济效益，
确保双方实现各自的经济目的，经甲乙双方充分协商，特订
立本合同，以便共同遵守。

第一条 模具的名称、品种、规格和质量

1、模具的名称：c6388纸浆模塑模具一套，包括吸浆成型模
具一组及热压定型模具一组。



2、出产单位： 商标：

3、模具的技术标准(包括质量要求)，按下列第( )项执行：

(1)按国家标准执行;

(2)无国家标准而有部颁标准的，按部颁标准执行;

(3)无国家和部颁标准的，按企业标准执行;

(4)没有上述标准的，或虽有上述标准，但需方有特殊要求的，
按甲乙双方在合同中商定的技术条件、样品或补充的技术要
求执行。

第二条 模具的包装标准：

第三条 模具的交货方法、运输方式、交货期限

1、交货方法：乙方送货，费用由乙方自行负责。

2、运输方式：__________.

3、到货地点和接货单位(或接货人)________________.

4、交货期限：20__年 月 日以前将模具交付甲方

第四条 模具的价格与货款的结算

1、模具的价格：6000元人民币/套;

2、模具货款的结算：模具交付甲方，待验收合格后，甲方现
金给付模具费。

第五条 甲方向乙方提供模具图纸及该图纸的电子文档(如附
件)



第六条 模具的工艺要求：模具图纸如附件。

第七条 验收方法

1、验收时间： ;

2、验收手段： ;

3、验收标准： ;

4、由谁负责验收和试验： ;

第八条 乙方的违约责任

1、乙方到期不能交货，应向甲方偿付总货款的30%的违约金。

2、乙方所交模具品种、型号、规格、花色、质量不符合合同
规定的，如果甲方同意利用，应当按质论价;如果甲方不能利
用的，应根据模具的具体情况，由乙方负责包换或包修，并
承担修理、调换或退货而支付的实际费用。乙方不能修理或
者不能调换的，按不能交货处理。

3、乙方因模具包装不符合合同规定，必须返修或重新包装的，
乙方应负责返修或重新包装，并承担支付的费用。甲方不要
求返修或重新包装而要求赔偿损失的，乙方应当偿付甲方该
不合格包装物低于合格包装物的价值部分。因包装不符合规
定造成货物损坏或灭失的，乙方应当负责赔偿。

4、乙方逾期交货的，向甲方偿付逾期交货的违约金，并承担
甲方因此所受的损失费用。

第九条 甲方的违约责任

1、甲方中途退货，应向乙方偿付退货部分货款30%的违约金。



2、甲方逾期付款的，应按照中国人民银行有关延期付款的规
定向乙方偿付逾期付款的违约金。

3、甲方违反合同规定拒绝接货的，应当承担由此造成的损失。

4、甲方如错填到货地点或接货人，或对乙方提出错误异议，
应承担乙方因此所受的损失。

第十条 不可抗力

甲乙双方的任何一方由于不可抗力的原因不能履行合同时，
应及时向对方通报不能履行或不能完全履行的理由，在取得
有关主管机关证明以后，双方另行协商履行期限，并根据情
况可部分或全部免予承担违约责任。

第十一条 如甲方因生产需要，要求增加该模具数量，其价格
另议。

第十二条 解决合同纠纷的方式：甲乙双方如果发生争议，应
当友好协商解决。如协商不成，任何一方均有权将争议提交
北京仲裁委员会。按照提交仲裁时该会现行有效的仲裁规则
进行仲裁，仲裁裁决是终局的，对甲乙双方均有约束力。

第十三条 双方本着诚原则签定本合同，若有未尽事宜，须双
方另行协商解决，作出补充规定，补充规定与本合同具有同
等效力。

第十四条 本合同一式二份，甲乙双方各执一份。

电话： 电话：

模具加热管采购合同篇二

合同双方：



购货单位（*方）：

地址：

法定代表人：

电话：

供货单位（乙方）：

地址：

法定代表人：

电话：

为了增强*乙双方的责任感，加强经济核算，提高经济效益，
确保双方实现各自的经济目的，经*乙双方充分协商，特订立
本合同，以便共同遵守。

第一条模具的名称、品种、规格和质量

1、模具的名称：c6388纸浆模塑模具一套，包括吸浆成型模
具一组及热压定型模具一组。

2、出产单位：商标：

3、模具的技术标准（包括质量要求），按下列第（）项执行：

（１）按国家标准执行；

（２）无国家标准而有部颁标准的，按部颁标准执行；

（３）无国家和部颁标准的，按企业标准执行；



（４）没有上述标准的，或虽有上述标准，但需方有特殊要
求的，按*乙双方在合同中商定的技术条件、样品或补充的技
术要求执行。

第二条模具的包装标准：

第三条模具的交货方法、运输方式、交货期限

1、交货方法：乙方送货，费用由乙方自行负责。

2、运输方式：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿。

3、到货地点和接货单位（或接货人）＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿
＿＿＿＿＿＿。

4、交货期限：2003年月日以前将模具交付*方

第四条模具的价格与货款的结算

1、模具的价格：6000元**/套；

2、模具货款的结算：模具交付*方，待验收合格后，*方现金
给付模具费。

第五条*方向乙方提供模具图纸及该图纸的电子文档（如附
件）。

第六条模具的工艺要求：模具图纸如附件。

第七条验收方法

1、验收时间：；

2、验收手段：；



3、验收标准：；

4、由谁负责验收和试验：；

第八条乙方的违约责任

1、乙方到期不能交货，应向*方偿付总货款的30％的违约金。

2、乙方所交模具品种、型号、规格、花*、质量不符合合同
规定的，如果*方同意利用，应当按质论价；如果*方不能利
用的，应根据模具的具体情况，由乙方负责包换或包修，并
承担修理、调换或退货而支付的实际费用。乙方不能修理或
者不能调换的，按不能交货处理。

3、乙方因模具包装不符合合同规定，必须返修或重新包装的，
乙方应负责返修或重新包装，并承担支付的费用。*方不要求
返修或重新包装而要求赔偿损失的，乙方应当偿付*方该不合
格包装物低于合格包装物的价值部分。因包装不符合规定造
成货物损坏或灭失的，乙方应当负责赔偿。

4、乙方逾期交货的，向*方偿付逾期交货的违约金，并承
担*方因此所受的损失费用。

第九条*方的违约责任

1、*方中途退货，应向乙方偿付退货部分货款30％的违约金。

2、*方逾期付款的，应按照**银行有关延期付款的规定向乙
方偿付逾期付款的违约金。

3、*方违反合同规定拒绝接货的，应当承担由此造成的损失。

4、*方如错填到货地点或接货人，或对乙方提出错误异议，
应承担乙方因此所受的损失。



第十条不可抗力

*乙双方的任何一方由于不可抗力的原因不能履行合同时，应
及时向对方通报不能履行或不能完全履行的理由，在取得有
关主管机关*以后，双方另行协商履行期限，并根据情况可部
分或全部免予承担违约责任。

第十一条如*方因生产需要，要求增加该模具数量，其价格另
议。

第十二条解决合同纠纷的方式：*乙双方如果发生争议，应当
友好协商解决。如协商不成，任何一方均有权将争议提交*仲
裁委员会。按照提交仲裁时该会现行有效的仲裁规则进行仲
裁，仲裁裁决是终局的，对*乙双方均有约束力。

第十三条双方本着诚原则签定本合同，若有未尽事宜，须双
方另行协商解决，作出补充规定，补充规定与本合同具有同
等效力。

第十四条本合同一式二份，*乙双方各执一份。

购货单位（*方）：（公章）供货单位（乙方）（公章）

代表人：（签字）代表人：（签字）

签约地址：签约地址：

电话：电话：

年六月日

模具加热管采购合同篇三

甲方： 电话：



乙方： 电话：

甲乙双方经过友好协商，达成如下协议：

一、甲方现有模具款交给乙方保管并用于生产。

模具名称

模具规格

模具制作费用

二、保管期限：

自模具交接之日起，至甲方拿回模具或本协议终止之日止。

三、保管细则条款：

１、甲方将该模具交给乙方保管期间，乙方只有接到甲方订
单后方可按单生产，交予甲方。乙方不得私自使用该模具生
产交予其它客户，否则，每生产一罚款壹万元人民币。

２、该模具所有权归甲方，乙方未经甲方同意不得将该模具
转让、转租、复制交予第三者生产或作为其它任何之使用。
如有上述情况一经甲方发现，乙方必须赔偿甲方因此而导致
的一切损失费用。

３、乙方自接管模具之日起，须负责模具的一切保管及维护
责任。

４、该模具如甲方需要，乙方必须无条件的立即把完好无损
的模具交与甲方，乙方不得以任何理由扣留（包括多余存货
要求甲方购买）。

四、以上两套模具生产累计满１万套，退回模具费。



五、本协议一式两份，甲乙双方各执一份，经双方交接签字
盖章后即刻生效。若双方交接签字者离职，本协议书仍然有
效。

甲方（签章） 乙方（签章）

经办人： 经办人：

日期：___年___月___日 日期：___年___月___日

模具加热管采购合同篇四

合同双方：

购货单位（*方）：*金鹰包装制作有限公司

地址：

法定代表人：

电话：

供货单位（乙方）：*宝翔包装纸品有限公司

地址：

法定代表人：

电话：

为了增强*乙双方的责任感，加强经济核算，提高经济效益，
确保双方实现各自的经济目的，经*乙双方充分协商，特订立
本合同，以便共同遵守。

第一条模具的名称、品种、规格和质量



1、模具的名称：c6388纸浆模塑模具一套，包括吸浆成型模
具一组及热压定型模具一组。

2、出产单位：

商标：

3、模具的技术标准（包括质量要求），按下列第（）项执行：

（１）按国家标准执行；

（２）无国家标准而有部颁标准的，按部颁标准执行；

（３）无国家和部颁标准的，按企业标准执行；

（４）没有上述标准的，或虽有上述标准，但需方有特殊要
求的，按*乙双方在合同中商定的技术条件、样品或补充的技
术要求执行。

第二条模具的包装标准：

第三条模具的交货方法、运输方式、交货期限

1、交货方法：乙方送货，费用由乙方自行负责。

2、运输方式：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿。

3、到货地点和接货单位（或接货人）＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿
＿＿＿＿＿＿。

4、交货期限：2003年月日以前将模具交付*方

第四条模具的价格与货款的结算

1、模具的价格：6000元**/套；



2、模具货款的结算：模具交付*方，待验收合格后，*方现金
给付模具费。

第五条*方向乙方提供模具图纸及该图纸的电子文档（如附
件）。

第六条模具的工艺要求：模具图纸如附件。

第七条验收方法

1、验收时间：

2、验收手段：

3、验收标准：

4、由谁负责验收和试验：

第八条乙方的违约责任

1、乙方到期不能交货，应向*方偿付总货款的30％的违约金。

根据模具的具体情况，由乙方负责包换或包修，并承担修理、
调换或退货而支付的实际费用。乙方不能修理或者不能调换
的，按不能交货处理。

3、乙方因模具包装不符合合同规定，必须返修或重新包装的，
乙方应负责返修或重新包装，并承担支付的费用。*方不要求
返修或重新包装而要求赔偿损失的，乙方应当偿付*方该不合
格包装物低于合格包装物的价值部分。因包装不符合规定造
成货物损坏或灭失的，乙方应当负责赔偿。

4、乙方逾期交货的，向*方偿付逾期交货的违约金，并承
担*方因此所受的损失费用。



第九条*方的违约责任

1、*方中途退货，应向乙方偿付退货部分货款30％的违约金。

2、*方逾期付款的，应按照**银行有关延期付款的规定向乙
方偿付逾期付款的违约金。

3、*方违反合同规定拒绝接货的，应当承担由此造成的损失。

4、*方如错填到货地点或接货人，或对乙方提出错误异议，
应承担乙方因此所受的损失。

第十条不可抗力

*乙双方的任何一方由于不可抗力的原因不能履行合同时，应
及时向对方通报不能履行或不能完全履行的理由，在取得有
关主管机关*以后，双方另行协商履行期限，并根据情况可部
分或全部免予承担违约责任。

第十一条如*方因生产需要，要求增加该模具数量，其价格另
议。

第十二条解决合同纠纷的方式：*乙双方如果发生争议，应当
友好协商解决。如协商不成，任何一方均有权将争议提交*仲
裁委员会。按照提交仲裁时该会现行有效的仲裁规则进行仲
裁，仲裁裁决是终局的，对*乙双方均有约束力。

第十三条双方本着诚原则签定本合同，若有未尽事宜，须双
方另行协商解决，作出补充规定，补充规定与本合同具有同
等效力。

第十四条本合同一式二份，*乙双方各执一份。

购货单位（*方）：（公章）供货单位（乙方）（公章）



代表人：（签字）代表人：（签字）

签约地址：     签约地址：

电话：        电话：

模具加热管采购合同篇五

合同双方：

购货单位（甲方）：

地 址：

法定代表人：

电 话：

供货单位（乙方）：

地 址：

法定代表人：

电 话：

为了增强甲乙双方的责任感，加强经济核算，提高经济效益，
确保双方实现各自的经济目的，经甲乙双方充分协商，特订
立本合同，以便共同遵守。

第一条 模具的名称、品种、规格和质量

1、模具的名称：c6388纸浆模塑模具一套，包括吸浆成型模
具一组及热压定型模具一组。



2、出产单位： 商标：

3、模具的技术标准（包括质量要求），按下列第（ ）项执
行：

（１）按国家标准执行；

（２）无国家标准而有部颁标准的，按部颁标准执行；

（３）无国家和部颁标准的，按企业标准执行；

（４）没有上述标准的，或虽有上述标准，但需方有特殊要
求的，按甲乙双方在合同中商定的技术条件、样品或补充的
技术要求执行。

第二条 模具的包装标准：

第三条 模具的交货方法、运输方式、交货期限

1、交货方法：乙方送货，费用由乙方自行负责。

2、运输方式：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿。

3、到货地点和接货单位（或接货人）＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿
＿＿＿＿＿＿。

4、交货期限：20xx年 月 日以前将模具交付甲方

第四条 模具的价格与货款的结算

1、模具的价格：6000元人民币/套；

2、模具货款的结算：模具交付甲方，待验收合格后，甲方现
金给付模具费。



第五条 甲方向乙方提供模具图纸及该图纸的电子文档（如附
件）。

第六条 模具的工艺要求：模具图纸如附件。

第七条 验收方法

第八条 乙方的违约责任

1、乙方到期不能交货，应向甲方偿付总货款的30％的违约金。

2、乙方所交模具品种、型号、规格、花色、质量不符合合同
规定的，如果甲方同意利用，应当按质论价；如果甲方不能
利用的，应根据模具的具体情况，由乙方负责包换或包修，
并承担修理、调换或退货而支付的实际费用。乙方不能修理
或者不能调换的，按不能交货处理。

3、乙方因模具包装不符合合同规定，必须返修或重新包装的，
乙方应负责返修或重新包装，并承担支付的费用。甲方不要
求返修或重新包装而要求赔偿损失的，乙方应当偿付甲方该
不合格包装物低于合格包装物的价值部分。因包装不符合规
定造成货物损坏或灭失的，乙方应当负责赔偿。

4、乙方逾期交货的，向甲方偿付逾期交货的违约金，并承担
甲方因此所受的损失费用。

第九条 甲方的违约责任

1、甲方中途退货，应向乙方偿付退货部分货款30％的违约金。

2、甲方逾期付款的，应按照中国人民银行有关延期付款的规
定向乙方偿付逾期付款的违约金。

3、甲方违反合同规定拒绝接货的，应当承担由此造成的损失。



4、甲方如错填到货地点或接货人，或对乙方提出错误异议，
应承担乙方因此所受的损失。

第十条 不可抗力

甲乙双方的任何一方由于不可抗力的原因不能履行合同时，
应及时向对方通报不能履行或不能完全履行的理由，在取得
有关主管机关证明以后，双方另行协商履行期限，并根据情
况可部分或全部免予承担违约责任。

第十一条 如甲方因生产需要，要求增加该模具数量，其价格
另议。

第十二条 解决合同纠纷的方式：甲乙双方如果发生争议，应
当友好协商解决。如协商不成，任何一方均有权将争议提交
北京仲裁委员会。按照提交仲裁时该会现行有效的仲裁规则
进行仲裁，仲裁裁决是终局的，对甲乙双方均有约束力。

第十三条 双方本着诚原则签定本合同，若有未尽事宜，须双
方另行协商解决，作出补充规定，补充规定与本合同具有同
等效力。

第十四条 本合同一式二份，甲乙双方各执一份。

购货单位（甲方）：（公章） 供货单位（乙方）（公章）

代表人：（签字） 代表人：（签字）

签约地址： 签约地址：

电话： 电话：

年六月 日


