
2023年酒厂员工作总结 丛台酒厂工作总
结通用

总结的内容必须要完全忠于自身的客观实践，其材料必须以
客观事实为依据，不允许东拼西凑，要真实、客观地分析情
况、总结经验。写总结的时候需要注意什么呢？有哪些格式
需要注意呢？以下是小编精心整理的总结范文，供大家参考
借鉴，希望可以帮助到有需要的朋友。

2023年酒厂员工作总结 丛台酒厂工作总结通用篇一

1.白酒：与往年相比，销量没有区别，可是一些酒厂销售员
普遍反映销得不好。

2.奶：因春节期间雪特多，消费者大多选择大卖场有的大卖
场都脱销了;低挡袋装奶几乎没货(盒装中档奶利润高，原料
都用于盒奶了)，盒装的中档奶我家没有卖完，还退了一部分
货。

3.饮料：卖的特别好(与司机不能喝酒有关，我一般出门访亲
都是喝果汁)。

4.啤酒：卖的也可以，比往年多。

5.葡萄酒：一直就不怎么好。

我的数据来自我们这里，区域很小不能代表全部，针对的群
体也是普通大众(工薪层居多)，听一些品牌代理商的销售人
员讲，一些乡镇上的超市销售情况很好(未来发展的重点就在
农村)。

投资与农村相关的行业是未来的亮点!尤其是吃的行业蔬菜水
果;养殖业都是不错的选择，但是主食类作物例外：小麦;玉



米;稻谷等这些会受到政府的人为干预过多。

中国平安与正大集团的牵手，会助推中国平安在农村金融市
场上的快速发展，利用正大平台发展非金融产业。

综合考虑之后，更加坚定了我持有中国平安的信心和耐心!

2023年酒厂员工作总结 丛台酒厂工作总结通用篇二

从3月12日到3月24，我们第三组的同学先后到了制曲车间、
酿酒车间、酒体设计中心和包装车间实习，在短短的两个周
内，我们用实际行动，给公司的员工留下了较深刻的印象。

我们组的成员有：杨、任、张、邹、孙和我。同学们在实习
过程中表现得比较积极，主动与公司员工进行沟通，我们对
待此次实习非常重视，有较强的使命感和责任感。

杨

杨是我们班的班长，在日常的工作和学习中他都是起带头作
用，这次我们的实习也主要由他带带领。他在实习期间积极
主动，工作认真，善于思考，勇敢提出和表达自己的意见建
议。同时，又严格要求自己，遵守公司的各项规章制度，与
公司同事建立了良好的人际关系。公司领导和同事对他的表
现予以了高度的评价。

任

该同学在实习期间工作认真，勤奋好学，踏实肯干，在工作
中遇到不懂的地方，能够虚心向公司同事请教。对于别人提
出的意见建议，虚心听取。在未安排任务的情况下，主动参
与工作实践，能够将自己的想法应用到具体的工作中去。同
时，该学生严格遵守公司的各项规章制度，实习期间，未曾



出现过缺勤、到早退现象，该同学是一个值得肯定的踏实肯
干的好同学，值得同学们学习。

张

该同学在实习期间善于思考，积极主动，在工作中遇到不懂
的地方，能主动思考，提出自己的想法，能够举一反三。具
有较好的口才和思想素质。严格遵守公司的各项规章制度，
积极与长辈交流，善于学习和思考。与公司员工睦相处，建
立了良好的人际关系，是一个值得肯定的同学。

邹

邹是一个踏实肯干、勤奋好学的好同学，在工作期间认真学
习，不懂就问，于别人提出的工作建议，虚心听取。能够想
法应用到具体的工作中去。能严格遵守公司的各项规章制度
从未缺勤、迟到和早退。与公司领导和同事建立了良好的关
系，是一个值得高度肯定的同学。

孙

该同学谦虚谨慎，善于思考，头脑灵活，能将在学校所学的
知识应用到实际工作中去，在工作中遇到不懂的地方，能够
虚心向富有经验的同事请教，对于别人提出的意见建议，虚
心听取。同时，该学生严格遵守公司的各项规章制度，实习
期间与公司同事和睦相处，给公司员工和领导留下了较深印
象。

以上便是我组成员的工作鉴定情况，我们刚从学校夸入社会，
很多东西还是一片空白，作为老窖实验班第一期的我们，也
应该起到一种表率作用，我们对这次实习自然很努力。

在实习的过程中，很多时候我们也感到疲惫，当然，这种疲
惫更多的时候是来至精神上的，有时公司员工谈到的一些事



情也令我们比较困惑。但我们始终相信，我们定能战胜工作
和生活上遇到的一切困难，以一种积极的心态来面对还将赋
予我们的使命。

2023年酒厂员工作总结 丛台酒厂工作总结通用篇三

二、实习地点：石家庄酒厂

三、指导教师：张桂康明丽

四、实习目的：通过对酒厂的参观实习，了解我国酒品（白
酒）的生产技术规范，酒品的加工技术规范和相关生产卫生
安全控制体系，了解酒品的制作原料及酿造和包装流程，对
食品生产环节有感性的.认识，了解概况等。

五、单位发展史：石家庄市制酒厂建于1948年，是国家大二
型国有企业，1997年河北省轻工厅命名为全省轻工“综合评
价五十强企业”。1998年、1999年连续两年被省经贸委评
为“河北省食品行业优势企业”。是“中国酿酒工业协会”
理事厂。

1953年，轻工部任命翟树棠为厂长，袁树田为第一副厂长，
在厂内各位领导的带领下，石家庄酒厂以其“优质、诚信、
发展”的企业宗旨，“优质诚信，铸造第一庄百年品牌”的
经营目标以及“坚定信心、科学决策、开拓创新、实干兴
企”的工作方针在众多同行中出类拔萃，受到的广大消费者
的青睐。

近几年，该厂致力于产品结构调整工作，走“名牌兴企”道
路，基本形成了以第一庄牌系列酒、赵州桥牌系列酒，高中
低档并有的产品结构格局。

六、实习内容：在场领导高部长的带领下，我们首先进入了



该厂的酿酒车间，车间是1953年建造的，当时只有北京、天
津和石家庄有类似的车间。此车间的独特之处在于它的窗户
比一般的房屋高，这是因为在酿造过程当中，既不能让室内
温度过高，也不能过低，房屋的方位、窗户的朝向都有要求，
以保证适当的温度与光照。

该厂的品牌酒：

1。精品第一庄：该产品的特点是以浓香型为代表泸窖工艺和
酱香型为代表茅台工艺完美地结合在一起，酒度高而不烈，
不上头，酒质香气持久，口感绵厚甜爽，有“浓头酱尾”之
感，别具风格，是我厂精品之精华，故称“精品第一庄酒”。

2。赵州桥牌石家庄大曲：它是70年代初开发的老产品，年生
产能力达万吨。三十年来以其物美价廉、经济实惠的特点而
畅销不衰。为适应消费需求，形成了双防伪新石家庄大曲酒、
精制石家庄老窖、精品石家庄酒等高、中、低档并有，包装
装潢多样化的系列酒。1986年以来，连续五届被评为省消
协“信得过产品”，是“河北省轻工产品畅销品牌”。

3。赵州桥牌黄酒：典型的甜型黄酒，20世纪初落户石家庄。
在北方地区久负盛名，并出口日本、东南亚等国家和地
区。1979年被评为“河北省名酒”，1991年被评为“轻工部
优质产品”，并获“中国食品十年优秀成果奖”。

白酒的分类：按酿酒原料分，可分为粮食白酒和带用原料白
酒；按生产方式分，可分为固态酒、半固态酒和液态酒；按
糖化发酵剂分，可分为大曲、小曲和麸曲；按香型分，可分
为浓香型、酱香型、清香型、米香型和其他香型。白酒的分
类如此之多，要想酿出好酒就更需要技术和经验了。

白酒的品评，分三步：看色、闻香和品味。一般对品酒师的
要求很高，因为每种酒都包含了酸甜苦辣涩五种滋味，进而
品就过程就相当的精细和辛苦了。



高部长还向我们介绍了健康饮酒的方式，如不要酗酒，不要
吃西药后喝酒等。

以上的介绍使我们对白酒有了初步的认识，之后高部长就向
我们介绍了详细的酿酒程序。一般酿酒的原料要在2米多
长，1米多宽，1米多深的发酵池内发酵。发酵池用砖砌，
用30公分的竹签将泥挂住，所用的泥都是粘性高、含铁少的
红胶泥或黄胶泥，经风干、发酵、保存后使用。发酵期为45
天，池内有四层，称“四甑”即四锅。触壁的酒料称作酒柸，
发酵后在甑中流酒（中间流出的酒品质最佳）。再经排酸等
工序，酿造过程即成。

其次我们参观了该厂的质检科。这里有测量醇酸脂的气象测
谱仪。据高部长所说，当时在河北省只有一台，而石家庄酒
厂所配备的仪器全都是最先进的，也正是检验设备的先进和
精密，才使得该酒厂的酒质有了保证。

之后我们来到了包装车间，包装的每一道工序都在有条不紊
的进行着。大体流程为：洗瓶、灌装、压盖、盖胶冒、喷码、
贴商标、装箱，浏览了整条流水线，我们体会到了酒品的整
体出场过程，看到了白酒在短时间内便成箱累放，真的感受
到了技术的震撼。

最后我们来到了酒库门口，由于进入酒库是要进行全面消毒
的，因此我们只是在门口进行了参观。酒库内整齐的排列着
写有不同人名字的酒缸，内装有不同类别的酒。缸重600余斤，
缸对缸放于地上储存，此为原酒，在经历一个“醇-醛-酸”
的缓慢的化学变化之后，就基本完成了。

高部长说生产技术人员在厂内一定要严格遵守场内规定，而
在制定厂内标准时一定要高于国家标准，这样才能保证生产
的各个环节达到万无一失。

通过半天的参观实习，我对该酒厂的产品品牌、产品的生产



工艺、各阶段的操作流程以及酒厂内酒品的生产操作规程和
产品检验有了初步的认识，扩展了知识面，对现今白酒企业
的发展有了初步的了解，能够运用所学过的知识分析在参观
过的问题，也为以后学习新的专业知识打下了基础。我知道
所学的知识都是为以后的实践打基础，只有理论联系实践才
能解决实际的问题，因此这次在实习中获得的应用性经验会
知道我以后的学习，成为我对自己专业探究的一块铺路石。

2023年酒厂员工作总结 丛台酒厂工作总结通用篇四

通过对酒厂的参观实习，了解我国酒品（白酒）的生产技术
规范，酒品的加工技术规范和相关生产卫生安全控制体系，
了解酒品的制作原料及酿造和包装流程，对食品生产环节有
感性的认识，了解概况等。

xxx市制酒厂建于1948年，是国家大二型国有企业，1997年河
北省轻工厅命名为全省轻工“综合评价五十强企业”。1998
年、1999年连续两年被省经贸委评为“河北省食品行业优势
企业”。是“中国酿酒工业协会”理事厂。

1953年，轻工部任命翟树棠为厂长，袁树田为第一副厂长，
在厂内各位领导的带领下，xxx酒厂以其“优质、诚信、发
展”的企业宗旨，“优质诚信，铸造第一庄百年品牌”的经
营目标以及“坚定信心、科学决策、开拓创新、实干兴企”
的工作方针在众多同行中出类拔萃，受到的广大消费者的青
睐。

近几年，该厂致力于产品结构调整工作，走“名牌兴企”道
路，基本形成了以第一庄牌系列酒、赵州桥牌系列酒，高中
低档并有的产品结构格局。

在场领导高部长的带领下，我们首先进入了该厂的酿酒车间，
车间是1953年建造的，当时只有北京、天津和xxx有类似的车
间。此车间的独特之处在于它的窗户比一般的房屋高，这是



因为在酿造过程中，既不能让室内温度过高，也不能过低，
房屋的方位、窗户的朝向都有要求，以保证适当的温度与光
照。

该厂的品牌酒：1.精品第一庄：该产品的特点是以浓香型为
代表泸窖工艺和酱香型为代表茅台工艺完美地结合在一起，
酒度高而不烈，不上头，酒质香气持久，口感绵厚甜爽，
有“浓头酱尾”之感，别具风格，是我厂精品之精华，故
称“精品第一庄酒”。

2.赵州桥牌xxx大曲：它是70年代初开发的老产品，年生产能
力达万吨。三十年来以其物美价廉、经济实惠的特点而畅销
不衰。为适应消费需求，形成了双防伪新xxx大曲酒、精
制xxx老窖、精品xxx酒等高、中、低档并有，包装装潢多样
化的系列酒。1986年以来，连续五届被评为省消协“信得过
产品”，是“河北省轻工产品畅销品牌”。

3.赵州桥牌黄酒：典型的甜型黄酒，20世纪初落户xxx。在北
方地区久负盛名，并出口日本、东南亚等国家和地区。1979
年被评为“河北省名酒”，1991年被评为“轻工部优质产
品”，并获“中国食品十年优秀成果奖”。

白酒的分类：按酿酒原料分，可分为粮食白酒和带用原料白
酒；按生产方式分，可分为固态酒、半固态酒和液态酒；按
糖化发酵剂分，可分为大曲、小曲和麸曲；按香型分，可分
为浓香型、酱香型、清香型、米香型和其他香型。白酒的分
类如此之多，要想酿出好酒就更需要技术和经验了。白酒的
品评，分三步：看色、闻香和品味。一般对品酒师的要求很
高，因为每种酒都包含了酸甜苦辣涩五种滋味，进而品尝过
程就相当的精细和辛苦了。

高部长还向我们介绍了健康饮酒的方式，如不要酗酒，不要
吃西药后喝酒等。



以上的介绍使我们对白酒有了初步的认识，之后高部长就向
我们介绍了详细的酿酒程序。一般酿酒的原料要在2米多
长，1米多宽，1米多深的发酵池内发酵。发酵池用砖砌，
用30公分的竹签将泥挂住，所用的泥都是粘性高、含铁少的
红胶泥或黄胶泥，经风干、发酵、保存后使用。发酵期为45
天，池内有四层，称“四甑”即四锅。触壁的酒料称作酒，
发酵后在甑中流酒（中间流出的酒品质最佳）。再经排酸等
工序，酿造过程即成。

其次我们参观了该厂的质检科。这里有测量醇酸脂的气象测
谱仪。据高部长所说，当时在河北省只有一台，而xxx酒厂所
配备的仪器全都是最先进的，也正是检验设备的先进和精密，
才使得该酒厂的酒质有了保证。

之后我们来到了包装车间，包装的每一道工序都在有条不紊
的进行着。大体流程为：洗瓶、灌装、压盖、盖胶冒、喷码、
贴商标、装箱，浏览了整条流水线，我们体会到了酒品的整
体出场过程，看到了白酒在短时间内便成箱累放，真的感受
到了技术的震撼。

最后我们来到了酒库门口，由于进入酒库是要进行全面消毒
的，因此我们只是在门口进行了参观。酒库内整齐的排列着
写有不同人名字的酒缸，内装有不同类别的酒。缸重600余斤，
缸对缸放于地上储存，此为原酒，在经历一个“醇-醛-酸”
的缓慢的化学变化之后，就基本完成了。

高部长说生产技术人员在厂内一定要严格遵守场内规定，而
在制定厂内标准时一定要高于国家标准，这样才能保证生产
的各个环节达到万无一失。

2023年酒厂员工作总结 丛台酒厂工作总结通用篇五

企业招人难问题如何解决



怎样解决企来招人难的问题

优秀的企业通常遵循一个定律：

企业的成功靠战略，战略的成功靠模式，

模式的成功靠管理  管理的成功靠系统

责任文化可以锻造企业灵魂,增强企业凝聚力，提升企业核心
竞争力。

没有的不是合格的!没有的者不是合格的者!没有的企业家不
是合格的企业家!没有的企业不是合格的企业!

履行责任，从我做起，从现在做起，从小事做起;责任可以保
证一切，责任文化可以成就事业!责任文化推动企业基业常
青!

培训内容简介:

第一讲 优秀团队

1、全世界没有完美的个人，只有完美的团队

2、团队目标一致，利益一致

3、领导者领导的不是事物本身，领导的是团队的使命，是人
心，凝聚的是思想，统一的是目标。

第二讲 领导者统御之道

1、权力不等于权威，树立权威的三种方法

2、好的游戏规则可以把普通人变成人才，差的游戏规则把人
才变成普通人。



第三讲：结果与任务-----执行就是要结果

一、结果是什么?

我们每天做的是结果?还是做的是任务?许多人没有搞清楚。

公司是以结果做商业交换的平台。

结果三要素：——有时间、有价值、可考核;客户价值是做结
果的.方向。

二、正确的结果控制的5p模式。 执行力控制方案与流程

p1:结果定义清楚

p2:锁定一对一责任

p3:行动、措施

p4:监督检查

p5:即时奖惩

一个缺乏责任感的民族是一个不可靠的民族

一个缺乏责任感的组织注定是一个没有前途的组织

一个缺乏责任感的人是一个不可信任的人

邦思公司责任心辅导方案：1+1方案

1+1方案优势

2、掌握责任文化的评估模型



3、掌握责任文化的核心内容

4、通过绩效管理建设责任文化。

注：查看本文相关详情请搜索进入安徽人事资料网然后站内
搜索酒厂员工培训。
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石家庄酒厂

张桂康明丽

通过对酒厂的参观实习，了解我国酒品（白酒）的生产技术
规范，酒品的加工技术规范和相关生产卫生安全控制体系，
了解酒品的制作原料及酿造和包装流程，对食品生产环节有
感性的认识，了解概况等。

石家庄市制酒厂建于1948年，是国家大二型国有企业，1997
年河北省轻工厅命名为全省轻工“综合评价五十强企
业”。1998年、1999年连续两年被省经贸委评为“河北省食
品行业优势企业”。是“中国酿酒工业协会”理事厂。

1953年，轻工部任命翟树棠为厂长，袁树田为第一副厂长，
在厂内各位领导的带领下，石家庄酒厂以其“优质、诚信、
发展”的企业宗旨，“优质诚信，铸造第一庄百年品牌”的
经营目标以及“坚定信心、科学决策、开拓创新、实干兴
企”的工作方针在众多同行中出类拔萃，受到的广大消费者
的青睐。

近几年，该厂致力于产品结构调整工作，走“名牌兴企”道
路，基本形成了以第一庄牌系列酒、赵州桥牌系列酒，高中
低档并有的产品结构格局。



在场领导高部长的带领下，大家首先进入了该厂的酿酒车间，
车间是1953年建造的，当时只有北京、天津和石家庄有类似
的车间。此车间的独特之处在于它的窗户比一般的房屋高，
这是因为在酿造过程中，既不能让室内温度过高，也不能过
低，房屋的方位、窗户的朝向都有要求，以保证适当的温度
与光照。

该厂的品牌酒：

1.精品第一庄：该产品的特点是以浓香型为代表泸窖工艺和
酱香型为代表茅台工艺完美地结合在一起，酒度高而不烈，
不上头，酒质香气持久，口感绵厚甜爽，有“浓头酱尾”之
感，别具风格，是我厂精品之精华，故称“精品第一庄酒”。

2.赵州桥牌石家庄大曲：它是70年代初开发的老产品，年生
产能力达万吨。三十年来以其物美价廉、经济实惠的特点而
畅销不衰。为适应消费需求，形成了双防伪新石家庄大曲酒、
精制石家庄老窖、精品石家庄酒等高、中、低档并有，包装
装潢多样化的系列酒。1986年以来，连续五届被评为省消
协“信得过产品”，是“河北省轻工产品畅销品牌”。

3.赵州桥牌黄酒：典型的甜型黄酒，20世纪初落户石家庄。
在北方地区久负盛名，并出口日本、东南亚等国家和地
区。1979年被评为“河北省名酒”，1991年被评为“轻工部
优质产品”，并获“中国食品十年优秀成果奖”。

白酒的分类：按酿酒原料分，可分为粮食白酒和带用原料白
酒；按生产方式分，可分为固态酒、半固态酒和液态酒；按
糖化发酵剂分，可分为大曲、小曲和麸曲；按香型分，可分
为浓香型、酱香型、清香型、米香型和其他香型。白酒的分
类如此之多，要想酿出好酒就更需要技术和经验了。

白酒的品评，分三步：看色、闻香和品味。一般对品酒师的
要求很高，因为每种酒都包含了酸甜苦辣涩五种滋味，进而



品就过程就相当的精细和辛苦了。

高部长还向大家介绍了健康饮酒的方式，如不要酗酒，不要
吃西药后喝酒等。

以上的介绍使大家对白酒有了初步的认识，之后高部长就向
大家介绍了详细的酿酒程序。一般酿酒的原料要在2米多
长，1米多宽，1米多深的发酵池内发酵。发酵池用砖砌，
用30公分的竹签将泥挂住，所用的泥都是粘性高、含铁少的
红胶泥或黄胶泥，经风干、发酵、保存后使用。发酵期为45
天，池内有四层，称“四甑”即四锅。触壁的酒料称作酒柸，
发酵后在甑中流酒（中间流出的酒品质最佳）。再经排酸等
工序，酿造过程即成。

其次大家参观了该厂的质检科。这里有测量醇酸脂的气象测
谱仪。据高部长所说，当时在河北省只有一台，而石家庄酒
厂所配备的仪器全都是最先进的，也正是检验设备的先进和
精密，才使得该酒厂的酒质有了保证。

之后大家来到了包装车间，包装的每一道工序都在有条不紊
的进行着。大体流程为：洗瓶、灌装、压盖、盖胶冒、喷码、
贴商标、装箱，浏览了整条流水线，大家体会到了酒品的整
体出场过程，看到了白酒在短时间内便成箱累放，真的感受
到了技术的震撼。

最后大家来到了酒库门口，由于进入酒库是要进行全面消毒
的，因此大家只是在门口进行了参观。酒库内整齐的排列着
写有不同人名字的酒缸，内装有不同类别的酒。缸重600余斤，
缸对缸放于地上储存，此为原酒，在经历一个“醇-醛-酸”
的缓慢的化学变化之后，就基本完成了。

高部长说生产技术人员在厂内一定要严格遵守场内规定，而
在制定厂内标准时一定要高于国家标准，这样才能保证生产
的各个环节达到万无一失。



通过半天的参观实习，我对该酒厂的产品品牌、产品的生产
工艺、各阶段的操作流程以及酒厂内酒品的生产操作规程和
产品检验有了初步的认识，扩展了知识面，对现今白酒企业
的发展有了初步的了解，能够运用所学过的知识分析在参观
过的问题，也为以后学习新的专业知识打下了基础。我知道
所学的知识都是为以后的实践打基础，只有理论联系实践才
能解决实际的问题，因此这次在实习中获得的应用性经验会
知道我以后的学习，成为我对自己专业探究的一块铺路石。
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燕京啤酒（曲阜三孔）有限责任

山东省曲阜市校场路18号

正如领队老师所讲，我们这次实习的目的就是理论联系实际。

带着上学期发酵工程课本中学到的相关理论知识通过亲历亲
闻去进一步熟悉无氧发酵工艺的大致过程，了解啤酒酿造特
点，掌握啤酒生产原理及其生产工艺。从而增强对啤酒发酵
的感性认识，并认识到理论知识指导并付诸实践的重要性，
增强进一步学好理论知识的兴趣和信心，认识到理论与实际
的差别，增强灵活学习和运用知识的意识，认识到实际中存
在的复杂性及经济性，明确奋斗方向。

观摩、听取

燕京啤酒（曲阜三孔）有限责任前身为始建于xx年5月的曲阜
三孔啤酒厂，通过xx年、20xx年的股份制改造、资产重组等
成为目前以生产熟啤酒为主的中外合资。占地42万平方米，
拥有燕京、三孔、鲁啤三大系列主导产品，xx年全年共生产销
售啤酒13、25万吨，实现销售收入2、8亿元，实现利税5521、
79万元，实现利润507、89万元。积极开展与国外先进啤酒企
业的技术合作，全方位引进德国、美国等国的先进啤酒酿造



技术及设备，使产品质量和产量得到全面提升，从而屡获殊
荣。下辖多个部门，以董事长为中心的人才分布网合理高效：
总工程师负责的生产部、计划部、办公室、财务部，常务、
行政、营销副总各司其职。在这样科学有效的管理体制下，
各个部门高速运转，协调合作，不断创造经济价值。

理论知识简介：啤酒是一种以麦芽和水为主要原料，加啤酒
花，经酵母发酵酿制而成的含有二氧化碳的低酒精度发酵酒。
酵母是一种兼性厌氧微生物，啤酒发酵过程中，酵母主要通
过emp途径进行酒精发酵，生产大量乙醇、二氧化碳和微量
乳酸以及一些影响啤酒风味和质量的高级醇、硫化物、双乙
酰等代谢副产物。啤酒发酵包括麦汁制造、酵母菌种扩大培
养、啤酒主发酵、后发酵等几个阶段。
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20xx年年9月17日

酒厂

xxx

通过对酒厂的参观实习，了解我国酒品(白酒)的生产技术规
范，酒品的加工技术规范和相关生产卫生安全控制体系，了
解酒品的制作原料及酿造和包装流程，对食品生产环节有感
性的认识，了解概况等。

石家庄市制酒厂建于1948年，是国家大二型国有企业，1997
年河北省轻工厅命名为全省轻工“综合评价五十强企
业”。1998年、1999年连续两年被省经贸委评为“河北省食
品行业优势企业”。是“中国酿酒工业协会”理事厂。

1953年，轻工部任命翟树棠为厂长，袁树田为第一副厂长，
在厂内各位领导的带领下，石家庄酒厂以其“优质、诚信、



发展”的企业宗旨，“优质诚信，铸造第一庄百年品牌”的
经营目标以及“坚定信心、科学决策、开拓创新、实干兴
企”的工作方针在众多同行中出类拔萃，受到的广大消费者
的青睐。

近几年，该厂致力于产品结构调整工作，走“名牌兴企”道
路，基本形成了以第一庄牌系列酒、赵州桥牌系列酒，高中
低档并有的产品结构格局。

在场领导徐部长的带领下，我们首先进入了该厂的酿酒车间，
车间是1953年建造的，当时只有北京、天津和石家庄有类似
的车间。此车间的独特之处在于它的窗户比一般的房屋高，
这是因为在酿造过程中，既不能让室内温度过高，也不能过
低，房屋的方位、窗户的朝向都有要求，以保证适当的温度
与光照。

该厂的品牌酒：

1.精品第一庄：该产品的特点是以浓香型为代表泸窖工艺和
酱香型为代表茅台工艺完美地结合在一起，酒度高而不烈，
不上头，酒质香气持久，口感绵厚甜爽，有“浓头酱尾”之
感，别具风格，是我厂精品之精华，故称“精品第一庄酒”。

2.赵州桥牌石家庄大曲：它是70年代初开发的老产品，年生
产能力达万吨。三十年来以其物美价廉、经济实惠的特点而
畅销不衰。为适应消费需求，形成了双防伪新石家庄大曲酒、
精制石家庄老窖、精品石家庄酒等高、中、低档并有，包装
装潢多样化的系列酒。1986年以来，连续五届被评为省消
协“信得过产品”，是“河北省轻工产品畅销品牌”。

3.赵州桥牌黄酒：典型的甜型黄酒，20世纪初落户石家庄。
在北方地区久负盛名，并出口日本、东南亚等国家和地
区。1979年被评为“河北省名酒”，1991年被评为“轻工部
优质产品”，并获“中国食品十年优秀成果奖”。



白酒的分类：按酿酒原料分，可分为粮食白酒和带用原料白
酒;按生产方式分，可分为固态酒、半固态酒和液态酒;按糖
化发酵剂分，可分为大曲、小曲和麸曲;按香型分，可分为浓
香型、酱香型、清香型、米香型和其他香型。白酒的分类如
此之多，要想酿出好酒就更需要技术和经验了。

白酒的品评，分三步：看色、闻香和品味。一般对品酒师的
要求很高，因为每种酒都包含了酸甜苦辣涩五种滋味，进而
品就过程就相当的精细和辛苦了。

徐部长还向我们介绍了健康饮酒的方式，如不要酗酒，不要
吃西药后喝酒等。

以上的介绍使我们对白酒有了初步的认识，之后徐部长就向
我们介绍了详细的酿酒程序。一般酿酒的原料要在2米多
长，1米多宽，1米多深的发酵池内发酵。发酵池用砖砌，
用30公分的竹签将泥挂住，所用的泥都是粘性高、含铁少的
红胶泥或黄胶泥，经风干、发酵、保存后使用。发酵期为45
天，池内有四层，称“四甑”即四锅。触壁的酒料称作酒柸，
发酵后在甑中流酒(中间流出的酒品质最佳)。再经排酸等工
序，酿造过程即成。

其次我们参观了该厂的质检科。这里有测量醇酸脂的气象测
谱仪。据徐部长所说，当时在河北省只有一台，而石家庄酒
厂所配备的仪器全都是最先进的，也正是检验设备的先进和
精密，才使得该酒厂的酒质有了保证。

之后我们来到了包装车间，包装的每一道工序都在有条不紊
的进行着。大体流程为：洗瓶、灌装、压盖、盖胶冒、喷码、
贴商标、装箱，浏览了整条流水线，我们体会到了酒品的整
体出场过程，看到了白酒在短时间内便成箱累放，真的感受
到了技术的震撼。

最后我们来到了酒库门口，由于进入酒库是要进行全面消毒



的，因此我们只是在门口进行了参观。酒库内整齐的排列着
写有不同人名字的酒缸，内装有不同类别的酒。缸重600余斤，
缸对缸放于地上储存，此为原酒，在经历一个“醇-醛-酸”
的缓慢的化学变化之后，就基本完成了。

徐部长说生产技术人员在厂内一定要严格遵守场内规定，而
在制定厂内标准时一定要高于国家标准，这样才能保证生产
的各个环节达到万无一失。

通过半天的参观实习，我对该酒厂的产品品牌、产品的生产
工艺、各阶段的操作流程以及酒厂内酒品的生产操作规程和
产品检验有了初步的认识，扩展了知识面，对现今白酒企业
的发展有了初步的了解，能够运用所学过的知识分析在参观
过的问题，也为以后学习新的专业知识打下了基础。我知道
所学的知识都是为以后的实践打基础，只有理论联系实践才
能解决实际的问题，因此这次在实习中获得的应用性经验会
知道我以后的学习，成为我对自己专业探究的一块铺路石。


