
2023年质量事故检讨书(模板5篇)
每个人都曾试图在平淡的学习、工作和生活中写一篇文章。
写作是培养人的观察、联想、想象、思维和记忆的重要手段。
范文书写有哪些要求呢？我们怎样才能写好一篇范文呢？接
下来小编就给大家介绍一下优秀的范文该怎么写，我们一起
来看一看吧。

质量事故检讨书篇一

近段时间公司的产品质量总出现问题我深感不安，也在一直
反思为什么质量会出现这么多的问题，不管是什么原因我的
工作还是有问题的，通过近段时间的反思发现自己对质量的
认识还不够深。这一次柴油机和皮带轮轴事件，可以从以下
几点分析存在的问题：

第一点：在采购方面，对经销商的选择虽然是统一招标的，
但是对经销商的质量控制还需加大力度，并且在以后的合同
中注明质量事故的处理办法，同时以后所有采购的配件都需
厂家提供检验报告并且要求我公司质检严格检验。虽然这次
柴油机事件是在我任前维修的，但是对于大问题我不应该在
入库时不去亲自去检查，确实存在侥幸心理，这也是对质量
不负责任的表现;关于这一次事件的原因已符说明给了公司领
导。

第二点：在生产方面对各个工序的质量控制不到位，虽然对
每个工序都制定工序质量转移单，但是在每个工位自检的控
制上根本不到位，并且为了赶工期确实存在有的工位先用配
件后补单据的现象，同时在车间有的工序不按照图纸施工，
根据自己的经验进行生产;虽然车间施工有考核规定但是存在
考核不严的问题，这在生产上很容易出现质量故。经过这一
次事件我会严格要求车间杜绝此类事件的发生，并且会加大
考核力度首先是车间的(包括我在内)，对于这一次传动轴事



件可以看出在使用半成品配件时，应该对半成品配件进行一
次全面的检查(因为仓库里有一些配件是收购前使用的)，这
在管理方面我是有责任的，上次因为丁强粉罐问题，于董事
长安排对半成品仓库配件进行检查，我自己去检查的，这是
不对的，应该与质检部门、技术部门联合检查，这是工作方
法不对;同时我检查完没有向领导回报，这是工作程序不对。
所以从这次事件可以看出在生产过程中没有对各个工序质量
进行监督、检验，并且对成品存在惰性心理;同时要改变自己
的工作方法，使之更合理更有效。

通过这次产品质量事故，我必须要对自己的管理工作制定一
个更高的发展目标，同时加大对员工进行产品质量安全教育、
培训力度。对各个岗位制定详细的岗位工作指导书，做
到“制定上墙，责任到人”，努力把产品质量、职工素质提
到一个更高，更稳定的发展方向。使产品质量有一个更高、
更稳定的目标要求。在此感谢公司对我的信任与关怀，请公
司领导看我以后的工作行动吧!

此致

敬礼

检讨人：

x年x月x日

质量事故检讨书篇二

3、做好各种隐患的排查工作，防患于未然，严把现场质量关，
排查隐患要细致，决不能放过任何一个细小的问题，处理隐
患要果断彻底，决不能让机器设备带病运转。建立健全和完
善区队生产管理制度、岗位责任制和操作规程，严格执行各
项规章制度，在工作中干标准活，规范自己的操作行为，才
能使大家的安全得到保证。



6、坚持开好每班班前会，了解井下现场生产情况，做好现场
交接班工作，确认工作周围危险源、对设备巡查到位，及时
发现安全隐患并组织当班队干或副队长，把隐患消除在萌芽
状态做到不安全不生产。

此致

敬礼！

检讨人：

综掘一队

质量事故检讨书篇三

各位领导：

事情经过：

2x年9月29日，由于我本人的疏忽，工作前没有仔细检查吊装
设备，同时在发生事故后慌张不镇定的躲避，导致自己从高
层摔下，腿部摔伤。事后检讨：

回想这次事故的发生，仍然感到后怕，并对自己的行为感到
深深地自责，没有为自己的生命安全负责，同时连累了整体
施工的进度，给队里抹了黑。面对这次事故的教训，我充分
认识到忽视安全工作是导致事故的必然结果，安全是工作的
生命线，不能有一丝一毫的`疏忽、大意、懈怠。慢慢回忆平
时姜队每天重复要我们注意安全，工作前要先检查设备及周
围的环境，我总是很不耐烦，没有将别人的提醒放在心上，
导致这次事故的发生，给自己一个血的教训。

经过这次的事故,我深深感到，这是一个非常危险的倾向，使
我感到不仅是自己的耻辱，更为重要的是我感到对不起领导



对我的信任，愧对领导的关心。我应该深刻地反省，真诚地
接受批评，并愿意接受处理。对于这一切我还将进一步深入
总结，深刻反省，工作必须认认真真,一丝而不苟!要有严谨
的工作态度,一刻也不能松懈,服从领导的分配，同时要不断
地提升自己的岗位技能,完善自己,发挥自身的价值,为队里贡
献一份力量。

我保证，在以后的工作中，先观察后下手，提前找出存在的
各种安全隐患，并找出解决方案。工作中，稳重，心细。在
保证自身及他人安全的同时顺利完成自己的工作。今后不会
再有类似的事故发生在我身上，还请领导继续监督我，帮我
改正错误，获得更大的进步，也希望同事们，在以后的工作
生活中，帮我克服缺点，改正自己的错误。在此我向队里所
有工友道歉，真的对不住大家，由于我的失误造成大家，工
作不能顺利进行，还要精神上为我担忧，请大家再给我一次
机会。

我深知，任何道歉也不能挽回自己发生的事故，任何忏悔在
事故的教训面前也显得格外的无力与苍白。在此，我只能说，
我愿意接受各级组织对我的批评处理，并愿意以自己为反面
教材，以此为鉴，远离事故，警示后人!

检讨人：xx

x年xx月xx日

质量事故检讨书篇四

尊敬的矿领导：

关于近期我队发生的工伤事故，给我矿来了严重的后，面对
这起事故我心情非常沉痛，这次事故给了我沉痛的教训和慎
重的警示，充分证明我在安全工作上还没有做到位。在这次
事故的发生一个主要原，是本人的工作没有跟上领导的安全



理念，没有把领导的安全措施落到实处，始之我队没有营造
一个良好的安全氛围，事故的发生也就不是因为一时疏忽、
一不留神，是在这样不安全环境下，才导致了今天的结果。
事故既已发生，今后应该如何应对，严格杜绝各类事故的发
生，扭转我队不好的安全氛围，不让我们矿工的血白流，这
是摆在我队面前必须马上解决的一道难题，真正将我矿的安
全文化理念渗透到每一名员工的思想、意识，行为上去;真正
做到本质安全，本人决心在今后的工作中应该深刻吸取事故
教训，把压力转变为工作的`动力，做到以下几点：

1、统一思想认识，坚持“安全第一“思想不动摇，在安全与
生产中处理好两者的关系，两者相辅相成缺一不可，要强调
安全，突出安全，把安全放在一切工作的首位，唤起我们每
名员工“违章就是事故、事故意味死亡“的意识，做到干一
辈子煤矿、谨慎一辈子。

2、充分发挥班前会的作用，加大教育，培训力度，对于我队
各种岗位，进行分工种培训，对新来职工要实行以师带徒，
做好传帮带的作用，提高职工的操作技能。加大对新工人、
老工人和骨干员工的培训力度。这些员工安全意识和安全操
作技能低，存在冒险主义;老工人凭着老经验、老习惯违章作
业根深蒂固;而有些骨干既起到了积极作用，同进也经常性的
违章，破坏安全环境工程5篇工程5篇。

3、做好各种隐患的排查工作，防患于未然，严把现场质量关，
排查隐患要细致，决不能放过任何一个细小的问题，处理隐
患要果断彻底，决不能让机器设备带病运转。建立健全和完
善区队生产管理制度、岗位责任制和操作规程，严格执行各
项规章制度，在工作中干标准活，规范自己的操作行为，才
能使大家的安全得到保证。

5、加强跟班、带班质量，加大隐患自查自纠力度。每班组织
当班职工开好班前会，安排好生产任务，安全注意事项，班
后认真总结分析当班工作中存在的不足和差距，加以改进和



完善。

6、坚持开好每班班前会，了解井下现场生产情况，做好现场
交接班工作，确认工作周围危险源、对设备巡查到位，及时
发现安全隐患并组织当班队干或副队长，把隐患消除在萌芽
状态做到不安全不生产。

7、经常学习、反思相关事故案例，增强全队职工的事故防范
意识，提高安全隐患防范素质和自我保护意识，注意各类危
险源的识别，早发现，早排除，做到预防为主工程5篇检讨书。

8、真正把这次事故教训触及每个干部职工的思想深处，把安
全文化理念真正树立起来，使职工从行为动态上做到规范达
标，不违章操作，才能使职工的安全生产得到保证。

总之，要用血的教训唤起每名员工保护生命、珍惜健康的意
识，教育每名员工不能违章，不能图侥幸、怕麻烦，要按照
标准、按照规范，实实在在地抓好自己的安全，形成大家的
广泛认同，做到全员共知共享.使大家切实认识到，抓安全是
为了自己，是为了自己家庭幸福，促使全员发自内心地提升
自我保护意识。做到警钟常鸣，警示高悬，围绕在我矿领导
的安全管理理念下，做到认知高、工作细、落实严，不断推
进矿井的安全生产蓬勃发展。

此致

敬礼！

检讨人：xxx

20xx年xx月xx日



质量事故检讨书篇五

尊敬的公司领导：

近段时间公司的产品质量总出现问题我深感不安，也在一直
反思为什么质量会出现这么多的问题，不管是什么原因我的
工作还是有问题的，通过近段时间的反思发现自己对质量的
认识还不够深。这一次柴油机和皮带轮轴事件，可以从以下
几点分析存在的问题：

第一点：在采购方面，对经销商的选择虽然是统一招标的，
但是对经销商的质量控制还需加大力度，并且在以后的合同
中注明质量事故的处理办法，同时以后所有采购的配件都需
厂家提供检验报告并且要求我公司质检严格检验。虽然这次
柴油机事件是在我任前维修的，但是对于大问题我不应该在
入库时不去亲自去检查，确实存在侥幸心理，这也是对质量
不负责任的表现;关于这一次事件的原因已符说明给了公司领
导。

第二点：在生产方面对各个工序的质量控制不到位，虽然对
每个工序都制定工序质量转移单，但是在每个工位自检的控
制上根本不到位，并且为了赶工期确实存在有的工位先用配
件后补单据的现象，同时在车间有的工序不按照图纸施工，
根据自己的经验进行生产;虽然车间施工有考核规定但是存在
考核不严的问题，这在生产上很容易出现质量故。经过这一
次事件我会严格要求车间杜绝此类事件的发生，并且会加大
考核力度首先是车间的(包括我在内)，对于这一次传动轴事
件可以看出在使用半成品配件时，应该对半成品配件进行一
次全面的检查(因为仓库里有一些配件是收购前使用的')，这
在管理方面我是有责任的，上次因为丁强粉罐问题，于董事
长安排对半成品仓库配件进行检查，我自己去检查的，这是
不对的，应该与质检部门、技术部门联合检查，这是工作方
法不对;同时我检查完没有向领导回报，这是工作程序不对。
所以从这次事件可以看出在生产过程中没有对各个工序质量



进行监督、检验，并且对成品存在惰性心理;同时要改变自己
的工作方法，使之更合理更有效。

通过这次产品质量事故，我必须要对自己的管理工作制定一
个更高的发展目标，同时加大对员工进行产品质量安全教育、
培训力度。对各个岗位制定详细的岗位工作指导书，做
到“制定上墙，责任到人”，努力把产品质量、职工素质提
到一个更高，更稳定的发展方向。使产品质量有一个更高、
更稳定的目标要求。在此感谢公司对我的信任与关怀，请公
司领导看我以后的工作行动吧!

此致

敬礼

检讨人：x

x年x月x日


