
最新焊接工作感悟 金工实习心得体会焊工
(汇总5篇)

心得感悟是指一种读书、实践后所写的感受性文字。那么心
得感悟该怎么写？想必这让大家都很苦恼吧。下面小编给大
家带来关于学习心得感悟范文，希望会对大家的工作与学习
有所帮助。

焊接工作感悟篇一

金工实习总结焊工

原文：金工实习总结--经验是从实践中得来的

时间过得真快,就一晃眼,为期两周的金工实习结束了，但通
过这次实习所给我带来的一切书本的和非书本的知识将永远
留在我记忆里，也毫无疑问，它们将使我在以后的职场道路
上受益许多。从当初的跃跃欲试,到疲惫到叫苦连天,到成功
时的无比喜悦,都已成为过去式,也将成为美好的回忆。

在这实习期间，非常有幸得到众多老师的悉心教导，尤其是
对各种机器的示范操作，让我在最短的时间内学到了很多现
代先进工业技术的知识。还有经常与同学对一些问题的探讨，
让我所掌握的不仅仅是我个人所学到的，还有同学们非常有
创新的想法。总之，非常感谢这次金工实习，非常感谢为我
们作指导的老师，还有一起努力的同学们。现在就在这里写
这份实习报告，既是对金工实习的一次总结，一次整理，也
作为对这段时间的付出与收获的一次记念吧！

一、实习中的心得和体会。

1、经验是从实践中得来的。(以电焊、焊接工种为例)



原文：金工实习报告铣工、车工、焊工

通过为期两周的金工实习，学习了一些金属加工方面的知识，
也得到了很好的动手锻炼机会，加强动手能力。

首日的安全教育中，展示了实习过程中应注重的问题，也播
放了一些事故发生的片段，使我们了解到金工实习不是绝对
安全的，有许多地方一不小心就会发生意外，出现严重后果，
甚至会出现生命危险。要避免发生这种事情，需要认真了解
工种的特点，时时留心，不能马虎了事和麻痹大意！

这两周里学习到的工种包括由手工制作的钳工、焊接、化学
加工、铸造，机床操作的车工、铣工，以及由电脑控制的数
控车床和数控铣床、电火花加工等多个工种。

钳工：利用锉刀、钢锯等工具从一根铁杆中做出一个螺母。
锉削－锯－锉削－划线－锉削－打孔－螺纹加工，按着这几
个工序，一天下来，做好了一个。效率很低，却能亲自动手，
初步了解那些工具的.使用以及如何来做一个螺母。

焊接：包括电弧焊和气焊、气割等。电弧焊时，如何引弧，
如何运动，以保证不粘条，稳定燃烧，通过练习都有所把握。
气焊时没学习好送进焊丝的方法，经常出现粘丝，焊出工件
质量不高。

化学加工：整个加工过程工序较多，而且要一步步地做。稍
不小心可能就会使整个工件报废。化学加工是表面处理技术
的其中一种方法。通过处理改变材料表面的特性，提高材料
的功能。

铸造：因为只有一个下午的缘故，只学习了如何用型砂做铸
型。型砂的质量很要害，太干时会粘得不够牢固，会出
现“一盘散砂”，严重影响铸件质量。



车工：介绍操作时老师一再提到车工应该注重的安全问题，
并说出了车床操作时发生过的意外。安全问题仍是不能忽视！
车床的操作并不复杂，主要通过几个手柄来控制其转向、转
速和进给量等，就能按要求做出合格工件。利用车床可以车
出许多端面、螺纹、槽等，是使用较普遍的机床。

铣工：与车床相似之处是都是通过刀具的进给来加工工件。
铣床一般可铣削出平面、沟槽、成形面、钻孔等。有顺铣和
逆铣之分，而一般加工多会使用逆铣。

数车和数铣：都是利用电脑程序来控制车床和铣床的运动，
加工原理跟手动的车床和铣床一样。但通过电脑操作，只需
设定工作程序，就可以自动加工，而且加工精度比手动的要
高，效率也高很多。数车和数铣都比手动的先进，是技术进
步的体现。可在已有可以用数控的机床的情况下，有些地方
仍需使用手动的。除了成本问题，也有技术上的限制，究竟
有不少的手艺在目前仍是无法由电脑程序来取代。

电火花加工：电火花加工是在加工过程中通过工具电极和工
件电极间脉冲放电时的电腐蚀作用进加工的一种工艺方法，
与其它的利用金属切削加工原理完全不同！所使用的电火花
成形机床也是数控的，操作上也比较方便。利用电流就可以
金属表面加工出一般机床难以加工成形的外形图案。

金工实习虽然是学到了不少的知识，可都只是初步的学习，
大概了解操作方法和工作原理，与真正的熟悉把握存在很大
的差别，无法想提并论。可这次实习与平时的学习有很大的
不同，平时都只是在学习理论知识，只是“纸上谈兵”，对
实际生产了解得极少！即使是实验，也只是在实验室里苦干。
而这次金工实习使我们学习到材料加工方面的一些基础知识，
更重要的是提供了一个我们可以亲自动手体验的平台，在实
践中学习。通过动手，让我们迅速把握相习的理论知识，也
验证了这些知识。



编辑

焊接工作感悟篇二

近年来，我国制造业的不断发展，对于工人们的技能也提出
了更高的要求。作为一名即将进入制造业的大学生，我十分
重视手艺人的地位与技能，所以在大学期间选择了焊工课程，
想通过学习这门课程来提高我作为一名手艺人的技能水平与
行业竞争力。在学习过程中，我深有体会，下面就和大家分
享我的心得体会。

一、开课感受

开始上焊工课的时候，我有些担心自己的能力和专业知识是
否足够。但是，我发现老师非常热情、课程也很有趣。老师
给我们讲解了焊接的基本理论、注意事项、安全操作规范等，
还给我们进行了实际的操作演练。尽管刚开始的时候操作起
来有些不习惯，但是我非常享受这样的学习过程，也感受到
了自己慢慢成长和提高的感觉。

二、知识和技能的提升

通过上焊工课程的学习，我得到了大量焊接技术的知识，了
解了焊接的原理和技术标准，同时也学会了如何在实际的操
作中应用这些知识。在课堂上，我们进行了各种工艺的操作，
学习了不同材料间的拼接方法，并且通过师傅的耐心指导，
我对焊接技术的掌握也有了很大的提高。通过逐步的学习和
实验操作，我渐渐掌握了焊接的技能，并能将其运用到实际
生产中，提高自己的专业技能水平。

三、实践的重要性

在焊工课的学习过程中，我深刻意识到实践和理论的联结是
多么的重要。只有通过不断的实践操作，才能够更好的掌握



焊接的技术和操作的规范。因此，我多次去企业实习，同时
利用校内的实验室进行焊接实验，尝试着用理论指导实践，
开展各种工作实践，不断提高自己的技术和能力。

四、安全的重要性

焊接作为一项危险性较高的职业，安全操作是非常重要的。
在学习过程中，老师强调了许多安全操作规范，如配备好的
个人防护设备和有效的安全警示标识等。要保证焊接能够安
全进行，需要培养起自己的安全意识，识别危险因素，并且
采取必要的防护措施。从这个角度来说，焊工课程对我们培
养安全意识有很大的帮助。

五、未来的展望

通过一段时间的学习，我对于自己未来的职业发展方向也有
了新的认识，愈发感到手艺人所具备的实用技能和技术能力
的重要性。此外，我决定争取获得相关的认证证书，成为合
格的焊工并在自己的行业取得不竭地成长和发展。

总之，焊工课程给我留下了深刻的印象。通过这门课程，我
了解到了焊接技术的基本理论和操作技巧，还提高了自己的
安全意识。通过实践操作，我掌握了焊接技能，并且对未来
的职业发展方向更加明确无误。我相信，在今后的工作中，
我会发挥出自己的最佳水平，成为一名优秀的焊工。

焊接工作感悟篇三

转眼间，为期两周的钳工实训就要接近尾声了。回想两周以
来，有过汗水，有过失败，有过伤痛，有过微笑。正是这些
五光十色的生活片断拼凑成了我人生中不可缺少的一部分，
也给我留下了美好的回忆。

实训的第一天我们进行的是车工的训练。第一次接触这种工



作，技术不熟练，特别容易出错，而且还是站着工作。一天
下来，整个人都有一种强烈的崩溃感。由开始的好奇转为后
来的厌烦，只是有一个极短的过程就完成了。但看着一个光
滑洁净的工件从自己的手中出来，还真的很有成就感。

实训完车工后，我们又接触了特种加工。通过特种加工的实
训，我们了解到了几种比较先进的加工技术，而且还亲手操
作或者参与其中对试件的设计加工工作，制作出了很多漂亮
的工件，都被我们收为纪念品，成为了永久的回忆。

焊接工作感悟篇四

在我参加职业技能培训班时，我学习了焊工课程。这是一门
非常有趣和有挑战的课程，我意识到这门课程在现代制造业
中具有非常重要的作用。作为一个攸关于工程质量的技术，
焊接不仅需要具有深厚的专业知识，还需要严谨和耐心的态
度。在这篇文章中，我将分享自己学习焊工课程的心得体会。

段落二：学习焊工课程的挑战

焊接技术需要焊工长时间地进行精密的工作，因此需要逐步
地观察和修整焊机，以确保焊接质量。在学习该课程期间，
我学到了如何选择合适的焊接材料和设备、如何安装和配置
操作，如何掌握焊接温度和工艺等等内容。但我也遇到了一
些困难，比如焊接弧电采集、焊缝的粗糙程度等。在这些方
面我需要加强学习，不断提高技能。

段落三：确定焊接材料和设备

在学习焊工课程时，我意识到焊接过程中最关键的部分是为
特定材料选择合适的焊接设备。我学习了不同类型的焊接设
备，以及它们在特定情况下使用的优点和缺点。我还学到了
不同种类的焊接材料，如铁、钢、铜和铝等，以及它们在焊
接过程中的热膨胀和机械性能等。



段落四：掌握焊接温度和工艺

在焊接中，掌握工艺十分重要。在学习焊工课程期间，我学
习了不同焊接工艺、不同焊条材料的特点和适用范围。我还
学习了如何选择合适的电极、电弧电压和电流，以及如何控
制热量的传递。了解每个焊接工艺的优劣和适应性，能使我
更好地选择工艺来完成特定的工作要求。

段落五：总结与展望

参加焊工课程，让我看到了这一职业发展的前景和需求。作
为手工工艺和机械加工的重要组成部分，焊接技术在现代制
造业中非常广泛地应用。作为学员，我在此感谢我的老师和
同学们带给我课程经验和技能，帮助我更好地理解和掌握这
个行业的核心技术。未来，我将通过学习更多技术实现自我
提高，成为一个优秀的焊工，为更佳的社会贡献一份力量。

焊接工作感悟篇五

去年的实训是参观，而今年学校安排我们真正地去车间工作，
操作机器，制作工件。着实让我们体会了一次实践操作带来
的乐趣。

首先是钳工实训部分。实训第一天我们早早的就来到实训地
点——工厂培训实训车间，这里的厂房显得有些陈旧，不过
里边的机器在此时还是比较通用的那种。培训老师带我们简
单地参观了下钳工的车间，因为我们还见过如此多的机器，
并且是齐刷刷的摆放在这里，老师说，这就是我们接下来一
周的培训地点。

操作前当然要听老师的讲解，老师用自己独特的.讲课方式，
告诉我们操作过程中要怎么操作，应该注意什么。我们第一
次来工厂工作，这些提示变得尤为重要，每个同学都在听讲
的过程中，不断体会老师所讲的意思，不懂得记下来再问，



直到全部弄清楚，这样即是对自己老师负责，对校方负责，
更是对自己的负责。经过老师的讲解，不但要自己独立完成
一项任务，还要在这几天的培训中迅速地，熟练地掌握老师
所传授的技能。


