
钣金实训报告(汇总5篇)
报告材料主要是向上级汇报工作,其表达方式以叙述、说明为
主,在语言运用上要突出陈述性,把事情交代清楚,充分显示内
容的真实和材料的客观。大家想知道怎么样才能写一篇比较
优质的报告吗？下面我给大家整理了一些优秀的报告范文，
希望能够帮助到大家，我们一起来看一看吧。

钣金实训报告篇一

最近来了两车这也是我自己主动修的第一辆车，不过这回修
的有点温柔因为有车间领导在一旁。

这回事车锁和内拉手出问题需要拆掉内饰进行更换，由于车
子采取塑料卡子和螺丝固定方式固定内饰，因此必须先拆掉
固定螺丝，在拆时要记好各个位置的螺丝，拆完螺丝后，接
着要拆掉倒车镜的内饰，然后用专用螺丝刀自上而下撬掉固
定卡子，撬的时候还不能用蛮力以防损坏内饰，装内饰的时
候一定要把卡子的位置对好，上螺丝时要按照后拆先装的顺
序把各个螺丝上紧。车玻璃升降时有轻微异响，需要用表板
腊喷洗玻璃升降滑道可消除异响。车门开关时有异响，可能
是合叶缺油和限位器损坏，对于前种情况在合叶上加入适量
机油便可消除异响，后种情况换个新限位器就可以消除异响。

钣金实训报告篇二

进口汽车修理厂进行维修实习活动。在这一个月的时间里，
我对汽车维修服务站的整车销售、零部件供应、售后服务、
维修以及信息反馈等有了一定的了解和深刻体会。

百信进口汽车修理厂是一个拥有上海大众定点、配套、直接
提供的一流维修设备：举升机、轮胎动平衡机、车身校正架、
烤漆房等，还拥有先进的进口检测仪器：1552电脑检测仪、



点火测试仪等，及使用于维修业务的计算机网络。宽敞、整
洁的业务接待大厅和服务周到的客户休息室为客户提供舒适
的环境，宽敞的维修车间，设置24个标准工位充分满足维修
作业的需要。

一、实习目的

1.通过实行加深我对汽车专业在国民经济中所处地位和作用
的认识，巩固专业思想，激发学习热情。

2.切身了解锡盟汽车服务市场现状

3.熟悉汽车修理环境、修理工具。为将来工作打下基础。

4.通过现场维修实习和企业员工的交流指导，理论联系实际，
把所学的理论知识加以印证、深化、巩固和充实，培养分析、
解决工程实际问题的能力，为后继专业知识的学习、和毕业
设计打下坚实的基础。

5.维修实践是对学生的一次综合能力的培养和训练。在整个
实习过程中充分调动我的主观能动性，深入细致地认真观察、
实践，使自己的动手能力得到提高。

二、实习内容：

这家公司不但拥有一批高素质、高技能的汽车维修技术人员，
而且从国内、外购进一批先进的汽车维修检测设备。例如：
电脑检测分析仪、喷油清洗分析仪、四轮定位仪、atf自动循环
清洗……等等。使得该厂软、硬件兼备且完善。

拥有完善的维修服务流程，流程如下：

(一)、汽车保养



汽车保养是很重要的，买的一辆新车，首先要懂得如何保养。
汽车保养需要做的几项工作：

清洁汽车外表，检查门窗玻璃、刮水器、室内镜、后视镜、
门锁与升降器手摇柄是否齐全有效。检查散热器的水量、曲
轴箱内的机油量、油箱内的燃油储量、蓄电池内的电解液液
面高度是否符合要求。检查喇叭、灯光是否齐全、有效，安
装是否牢固。检查转向机构各连接部位是否松旷，安装是否
牢固。检查轮胎气压是否充足，并清除胎间及胎纹间杂物。
检查转向盘的游动间隙是否符合标准;轮毂轴承、转向节主销
是否松动。检查离合器和制动踏板的自由行程是否符合规定。

检查轮胎螺母、半轴螺栓、钢板弹簧骑马螺栓和u形螺栓是否
牢固可靠。起动发动机后，察看仪表工作是否正常，倾听发
动机有无异响。检查车辆有无漏水、漏油、漏气、漏电
等“四漏”现象。检查拖挂装置工作是否可靠。

机油的作用主要是对发动机进行润滑、冷却、密封、清洁、
防锈、防腐……若没有机油，汽车的心脏就不能正常运转。
使用矿物油，一般5000公里换一次机油.

汽车换机油的五个步骤：

(1).正确选用润滑油的质量级别和粘度级

(2).选用正规厂家生产的高质量机油滤芯，防止因滤芯质量
问题造成的油路阻塞、压力不足或过滤效果差而影响润滑效
果。

(3).换油时要在发动机出于正常工作温度时关闭发动机，拧
开加油口盖，拆下放油螺丝放出旧油，用专用工具拧下旧滤
清器。有条件时应对发动机进行清洗以便彻底清洗掉发动机
内的油泥和胶质。



(4).更换新滤芯时要检查滤芯密封圈是否完好，如发现有变
形、破损等要及时更换。装配滤芯时应将滤芯内灌满干净润
滑油，并将密封圈上涂抹润滑油，以防止在安装时造成损坏。

(5)、机油滤芯装好后，拧紧放油螺丝，按要求往发动机曲轴
箱内加注一定量的新润滑油，油尺、油面应在上下刻线之间，
装好油尺、拧紧加油口盖，启动发动机快速转动几分钟，检
查油压是否正常、有无漏油现象，如有异常应及时停机检查
排除。机油切不可加得过多或过少，过多会造成润滑油消耗
过快，发动机运转阻力增加，燃油消耗增加。过少会造成油
压太低、润滑不良等后果。

汽车保养除了换机油外，还要用电脑检测仪检查车各个电控
部件是否正常。查看发动机机油液位，发动机冷冻液液位，
自动变速器润滑油液位，(手动变速器润滑油，由于结构不同
不需查看)刹车油油位，动力转向润滑油油位和轮胎气压。谈
到轮胎气压，很多车主看到车轮很扁，以为气压不足，而给
汽车车胎打气，直至不扁。实际上这是错的。太高的轮胎气
压，造成轮胎过早磨损，在高速公路行驶时，容易发生爆胎，
十分危险。轮胎气压太低也不好，最好按各车的标准，可查
随车手册或驾驶员车门侧边的说明标签。

汽车制动液检查与更换：汽车行驶一定的时间就要检查制动
液，必要时需更换。制动液在使用一定时间后，会出现沸点
降低、污染及不同程度的氧化变质，所以应根据气候、环境
条件、季节变化及工况等及时检查其质量性能，做到及时更
换。普通工况下，制动液在使用2年或5万公里后就应更换。
原则上，不同型号的制动液不能混用，以免相互间产生化学
反应，影响制动效果。不同车型，使用的制动液也往往不同。
制动液有矿物油型制动液、合成型制动液等类型。合成型制
动液具备很多优点被普遍使用。

此外，在更换制动液时应使用专业更换设备，这样更换制动
液更彻底，不残留杂质，避免出现气阻，并能有效避免人工



更换制动液常出现的问题。如制动发软、放液(气)阀的损坏。

1、发动机火花塞的更换

虽说在时间和行驶里程上没有更换机油要求得严格。但如果
长时间不更换火花塞，也会影响发动机工作及寿命。火花塞
一般分为两种，一种是普通型，这种火花塞使用寿命是两年
或四万八千公里。另一种铂金火花塞，这种火花塞由于使用
了铂金材料，因此寿命可达十二万公里或五年。大多数汽车
的火花塞可以自己更换，尤其是四缸发动机更为容易。全世
界的家用小汽车火花塞只有两种尺寸，你如果想自己更换火
花塞，可到autozone或autoparts等汽车零部件商店，报上你
汽车的年代及型号，购买和你汽车匹配的火花塞，然后向服
务生借用更换火花塞的工具便可自己更换。

2、装肇事车

车身变形严重的肇事车，机修师傅都要把其发动机、仪表盘、
座椅、车桥等部件拆下来，经钣金师傅将车身修正后在装上
去。在我实习期间正好我们组就装了一辆轿车。下面我简单
叙述一下其装配的步骤：

(1)、固定发动机

(2)v6发动机是由四颗螺栓经减振块固联在车架上的。为了防
止因车祸使车架变形，车架上的螺栓孔有多个，这样更能够
把发动机合适地固定在车架上。

(3)装变速器操纵杆等发动机部件：固定好发动机后就可以把
变速器操纵杆连接到发动机变速箱上。离合器也可以固定在
摩擦片推杆上，把车架底部排气管与发动机气管相连接好。

安装龙门架、保险杠



(4)在龙门架上装发动机和空调散热百叶窗以及冷却油管散热
管总成。把龙门架固定在发动机前面，再装上保险杠。

装空调鼓风机和转向助力泵

装半轴

(5)将前轮驱动的左右半轴两端分别固定在车轮和分动器两
边(手动变速器的左右半轴可互换，自动变速器的发动机左右
半轴不能互换)。

(6)装转向系

将方向控制器总成装在车厢周围，其通过万向节与转向拉杆
连接。最后将方向盘调好位置固定在方向控制器总成上。

(7)布线

现在越高档的车，其电控部分越复杂，传感器越多，其线路
非常繁多。在安装时要特别注意其走向和每条线束的用途。
否则就会出现线束太短或过长等问题。这要求修车师傅对车
的线路走向要非常熟悉。在接插线合时要特别注意观察对接
两个插头孔的大小、孔位、颜色等特征。因为为了减小修车
师傅的工作难度，不同用途的线束的特征都有区别。

(8)安装雨刮器总成

在装雨刮器总成时要先把中控电脑板合拆下来，否则就会因
为位置空间不够很难装进去。对于肇事车，要把车架上固定
雨刮器的两个螺栓孔调好，否则雨刮器装上去后运行时会有
异响。

(9)装仪表和工作台

仪表总成的电路是现代集成电路，只需要将相应的插头插在



上面即可。工作台上要安装空调风量控制口、负驾驶位置安
全气囊和固定工作台的支架等部件。

(10)装电瓶并启动发动机试车

安装电瓶时要把总的搭铁线螺栓用砂纸砂光亮，使其导电良
好。在装接线柱时应该先装正极后装负极，避免装好负极装
正极时不小心搭铁产生火花伤人。

钣金实训报告篇三

为了提高我们新老师的实践操作能力，以便让我们以后的教
育教学工作能够更好的开展，学校特意安排我们新老师进行
了为期一个月的.培训。

在黄部长的精心安排下，我有幸来到了珠光汽车公司奥迪钣
喷组。为了让我们更好更快的融入公司，能够得到车间师傅
的认同，部长要求我们必须严格遵从珠光汽车公司的规章制
度，虚心求教。俗话说：“我把普僧当圣僧，圣僧把我当智
僧”。只有懂得尊重他人的人才能赢得他人的尊重。

在奥迪钣喷车间，我了解和掌握了钣金和喷漆的一些基本的
工序。在钣金部，对于事故车的凹陷部位，多采用敲打的方
法，即用铁锤、铁板等工具将凹陷的部位从里面砸出来，也
可以用顶推的方式解决。而对于那些不方便敲的地方，例如，
汽车的左右防撞栏、车门局部等地方，我们可以用气焊烧上
挂钩，把凹陷的地方慢慢地拉起来。完成这道工序需要熟练
地技巧和足够的耐心，操作的时候必须一点一点地把凹陷的
部分往外拨。这正如弥补一个人的缺点一样，只有这样，这
个人才能趋于完美。

如果说钣金是考验一个人的耐心，那喷漆这道工序就能检验
一个人是否细心了。作为汽车维护保养的最后一道工序，喷
漆共包括头道底漆、中途底漆、面漆和漆面处理四道工序。



而面漆处理时这几道中最为繁琐的一道，这一点在实习的时
候深刻体会到了。任何一辆汽车，不管你面漆的质量做得如
何好，待漆干后仍然会存在瑕疵。通常情况下，错误时可以
避免的，而误差必不可免。因此我们要尽可能的去减小。一
般来说，面漆以后，漆面都有一些不十分完美的地方。对于
这类情况则由抛光打蜡的师傅来完成。

在奥迪钣喷组有两位经验丰富的打蜡师傅。在实习期间通过
他们握了解了再面漆以后，漆面通常会产生一些叫“流泪”、
“走珠”、“砂眼”等瑕疵。在漆面处理时可先用800目的美
容砂纸进行整平研磨，然后再用1500目的美容砂纸研磨，最
后再用打蜡机打蜡，以便除去砂纸留下的痕迹。

短暂的实习转眼就结束了，此次实践实习不仅让我了解了企
业的文化及其严格的管理制度，也对于校企合作机制的创新
人才培养模式有了更深刻的认识。我坚信这种对于职业学校
学生职业能力和职业素质培养的培养模式对我以后的教育教
学工作有很大的指导作用。

钣金实训报告篇四

今天我自己进行了叶子板安装。安装的过程很简单然我都有
点不敢置信，因为太简单啦。可能是因为车的缘故吧。

将叶子板在车上放好后先将叶子板与车门之间的缝调好固定
好最下面的两颗螺丝，然后是与机盖之间的的三颗螺丝之间
的安装，感觉特别的顺利因为途胜的缝隙较大的缘故吧稍微
调了一下就调好啦。剩下的关于框架上的螺丝就更简单啦，
直接安装好。

钣金实训报告篇五

风尘仆仆从广州赶来珠海参加了学校为期一周的心理培训后，
稍作停留。7月19日，包括我在内的汽车专业的4位新老师就



安排去参加了上岗前的企业实习。其中，石也言老师和赵灿
明老师被分配至珠光汽车有限公司，而李有良老师和我则被
分配到了景田汽车有限公司，而在景田之下，我被分配到了
腾达汽车的一汽丰田店的喷漆车间。

在见过大伟主管之后，行政人员给我发了两套车间作业的专
业服装，在饭卡体检表等琐碎流程完成之后，我正式开始了
我为期25天的车间生活。

此次实习的目的是学习汽车喷漆的相关技术，了解其的相关
流程，以及对我们学生以后的工作进行零距离的接触。这样
既能做到专业知识的学习，也能有针对性地对学生进行技能
的教育。因此，为了深刻了解这一门技艺，这一个职业，黄
部长要求我们要动手去实践，不能只看不做。

腾达丰田是专营一汽丰田品牌的专业4s店，在那里，无论前
台还是售后部门，到处都可以遇到我们学校出来的实习生或
者已经毕业的学生，顿时也有了亲切感。腾达的售后车间是
由钣漆车间，机电车间组成。相对于珠光那边的奥迪车间，
这边的车间工位分工比较明确，并且每天都工作量都比较充
足，这应该跟车的保有量有关。在两个车间当中，又以钣喷
车间的工作最多，因为多数需要来店里维修的都是小碰撞中
的车身破损。因此在喷漆车间，每天都遇到形形色色不同的
状况，这对于学习是一种好的资源，可以学习到对不同损伤
的处理刚来车间，我第一个工作是湿磨前后钢。湿磨是中途
打磨工位的一个作业环节，该环节在涂原子灰与底漆之后，
在喷面漆之前，是关系到面漆是否能喷涂平整与喷漆后油漆
持久程度的重要环节。在众多环节中，这一环节比较容易学
习和上手，因此主管先安排我磨钢。刚开始的时候我也以为
这个东西是非常简单的，认为只要用砂纸简单磨过一遍就可
以了。但是连续磨了两条前钢，都返工了。在师傅的指导之
下，我终于渐渐的知道磨钢的简单之中的技巧。比如说前后
钢有尖锐过渡到地方因为不能受力，很容易磨穿，因而此时
用力必须适当轻一些；评价一条钢是否磨得透，可以通过用



手感觉其光滑度，同时观察前后钢表面是否还有鱼鳞状的泛
白反光物，如果表面都很光滑并且没有鱼鳞状反光物，则表
明这条钢已经磨好了；同时在磨钢的时候应该朝手指方向用
力，这样才能高效。持续一周的湿摩岁月让我知道，一些看
似简单的东西如果没有通过实践去学习，我们也不能做好，
尽管我们受过了高等教育。因而在日后的工作中我们还需锻
炼我们的实际操作能力，为自己的人生补课。

一周之后，我开始可以接触干磨。干磨与湿摩其实是同一环
节，只是干磨的效率高一点，因此损伤面积大的地方适合用
干磨，但其磨的效果稍差一点。有了湿磨的基础，我用了三
天，通过观察与自己的实践，我掌握了干磨的一些基本的技
巧。

鉴于实习生的身份，想要在所有工位上进行实际操作是不现
实的。因为要做好喷漆的工作并非是一朝一夕的事情，而企
业也是以营利为首要目的的，在喷漆等关键部位要返工相当
于白做了，因此有些流程我们只能通过问与看来学习。在此
后的实习日子里，我主要是从钣金工位开始在每个工位上待
两到三天，从旁做一些辅助的工作，同时认真观察研究他们
的流程，并且用随身带的笔记本做好了记录。腾达丰田的钣
喷车间由钣金工位（车身附件拆装，大梁校正工位，拉介子
工位），打磨房，中途打磨工位，喷漆房，以及打蜡工位等
组成。我的笔录的内容包括每个工位的工作任务，注意事项
等，因为比较多就不一一在此列叙了。在此处只写一下腾达
丰田的钣喷车间的流程：1钣金；2车身清洁、检查、遮蔽；3
打磨及修饰斜边；4填补打磨原子灰；5除尘、清洁、遮蔽；6
喷涂底漆；7喷涂中涂底漆；8打磨中途底漆；9清洁、除尘、
遮蔽；10喷涂2――3层293/295色漆；11喷涂清漆；12清洁干
燥；13抛光，打蜡。钣喷的工序应该在任何4s都是大同小异
的，区别可能在一些细节的地方，但是对于一个第一次接触
钣喷的人来说，能这样零距离地学习这项技能，收获是挺大
的。



二十五天的实习时光说长不长，说短不短。在这里，我不仅
学习到了一些技术，学到了做人的道理，也与实习的学生建
立了深厚的友谊。8月15日，实习正式结束了。我办了离职手
续，与公司里的员工告别，心里有说不出的总的来说，在腾
达丰田我达到了实习的基本目的，学习到了钣喷的技术流程
以及了解了学生以后工作的情况，也感受到钣喷工作的艰辛
和企业的氛围；同时也发现了自己实际动手能力的欠缺，在
日后的工作中希望自己能够在各位前辈的帮助下弥补回来。

1.汽车钣金工实习报告

2.金工钣金实习报告总结

3.金工实习报告

4.金工实习的报告内容

5.汽车钣金实习报告心得

6.金工实习报告4000字

7.焊工金工实习报告

8.金工实习报告铣床

9.工厂金工实习报告鉴定

10.金工实习报告汇总


