
最新生产安全事故分析报告 安全事故分
析报告(模板5篇)

在经济发展迅速的今天，报告不再是罕见的东西，报告中提
到的所有信息应该是准确无误的。报告帮助人们了解特定问
题或情况，并提供解决方案或建议。下面我就给大家讲一讲
优秀的报告文章怎么写，我们一起来了解一下吧。

生产安全事故分析报告篇一

20xx年x月x日，下午13:15分左右，在四方地金水铜冶炼厂风
压机房，新建空压机座柱子混泥土浇灌施工，振动器联接电
缆线漏电触人事件，受伤人庞发荣吃过中午饭后，准备施工，
当他的手触到振动器联接电缆线时，被电当场击倒，此时工
地上的施工人员立即将电源开关断开，庞发荣此时倒在地上
已经昏迷，然后工人们立即将庞发荣抬到室外地上平躺，观
察他的心脉跳动缓慢，立即对他进行人工呼吸，同时又组织
车辆将庞发荣赶紧送往医院进行抢救治疗，经过两个小时后
清醒，在医院治疗6天后，出院回家休养。

1、通过6:11电触人事故，此次事故的发生，公司虽对施工队
组员工进行过进场的安全生产教育，但缺乏有效的操作规程
和安全检查加之庞发荣自我保护意识淡薄是造成本次事故的
主要原因。但公司在安全管理自身存在缺陷，公司没有对施
工现场配备指定专人和专职电工技术人员加强对施工现场安
全生产操作监督和管理。

2、质检安全部没有派出专职安全员到整个施工现场检
查、(工作计划，安全措施，保护措施，形成文字材料上报领
导批准后，传达到每一个参与施工的人，所有人严格执行。
每班工作必须进行班前班后会，要求参与施工的全体人员参
加。



3、施工前要对施工现场的场地、环境、设施、路线、空间做
充分考察，对有可能发生的事故进行预测，制定出相关的预
案和规避办法。

4、施工中使用的工具、器具需经过安全检查，合格后方可使
用，材料、物资、工具按规定摆放，施工现场不得放置与施
工无关的杂物，防止紧急情况时阻碍人员撤离。起重工具的
采购必须有安检标志、合格证。

5、施工过程指挥人员必须观察每个操作人员，严禁指挥人员
亲自操作而忽视指挥工作，严禁多人指挥和违章指挥。

6、施工前安全管理人员需对施工的措施、方案、工具、器具
进行检查和确认。施工过程中，安全管理人员对整个施工过
程进行全程监护、监督和检查。

7、全面排查公司各个施工场所现有的起重工具、安全设施、
电力线路、供电装置、管线道路、防护栏杆等的安全隐患，
制定整改措施，限期完成。

8、施工现场要准备急救医药箱，矿区内24小时常备车况完好
的值班车辆1辆，以便紧急使用。

9、与医疗单位、救援单位建立联动机制。

生产安全事故分析报告篇二

20xx年6月8日下午2点半左右，在二厂圆锥破检修时，发生一
起安全事故，检修工王海林左手除拇指外的四个手指严重受
伤，事故经过如下：13：30上班，加工20mm的圆钢做成s型
起吊钩子，经过水冷却，起吊部位为圆锥破挡料斗圈，此部
件的重量约1.5t，其只有两个30mm的小孔可作为起吊点，周
边只有5mm的间隙。钢丝绳无法插进，只能用钩子作为起吊
工具，现场工作人员有：王见（现场指挥）马振海、王海林



（现场具体操作维修工），袁文仓、孟召青（现场检修辅助
人员）。下午14：15，王见、马振海、王海林上到圆锥破上
部，做好一切吊装准备，并开始起吊。王见拉手拉葫芦，马
振海、王海林稳着物件。随着物件慢慢升高，由于挡料斗圈
已经磨损，在起吊过程当中物件不平衡，出现了一边高一边
低的现象，当提升高度达到0.6m时，挡料斗圈高端已经超过
了短头上端约150mm，然后，王海林（站在王见的右手边）
在高端观察吊起物件与短头上端距离，看是否可以插入已准
备好的木板将物件垫稳，由于物件不平衡，插入木板的间隙
不好确定。王海林将高端往下压，由于突然用力造成物件晃
动过大，吊钩变形，挡料斗圈滑落。将王海林左手除拇指外
的四个手指挤断，事故发生后，王见立即向公司领导打电话
汇报情况，公司立即派车送王海林去平泉县西坝骨科医院，
因伤势过重，骨科医院建议转承德266医院，并联系266医院
修院长做好手术准备，患者到达后做了检查和妥善处理后，
医院建议转北京积水潭医院，马上送王海林赶往北京，李华
云总经理在积水潭医院等候，患者到后由于医院将手术安排
在下半夜，李华云总经理又及时联系空军总医院进行手术，
到6月9日上午8：00手术完成。

20xx年6月8日下午2点30分，在二选厂检修圆锥时发生一起安
全事故，根据当事人辅助车间主任王见所写事故经过，事故
受伤者王海林同马振海协助王见在起吊圆锥内1.5吨重的档料
斗圈时吊钩变形档料斗圈脱落，将王海林四个手指剪断。事
故发生后，王见立即上报叫车，伤者及时送往医院治疗。

事故发生后赵锡波、尚烨、于勇、郝义坤到现场了解情况。
还原现场情况同王见所写经过一样，王见站在靠近门口位置，
马振海在其左手边，王海林在其右手边位置，档料斗圈起吊
时，未水平吊起，马振海这端低，王海林这端已经超过短头
上沿有150毫米，王海林拇指在上四个手指在下双手往下压，
由于档料斗圈外圆和短头内圆只有5毫米间隙，在这么小间隙、
这种不平衡状态下吊钩变形档料斗圈脱落时和短头上沿接触



形成剪子，档料斗圈脱落王海林的左手手指被剪切，结果出
现这一起安全事故。

事故分析如下：

1、现场指挥人员在拉手拉葫芦，没有起到指挥作用和观察协
调作用。

2、对挡料斗圈磨损情况判断不准，没有充分考虑到起重过程
的偏重问题，致使部件起吊后偏斜严重，为了插托起木板而
对吊装物进行按压晃动调平造成事故。

3、由于对起吊部件按压晃动，瞬间产生巨大力量使制作的吊
钩变形而滑落。

4、检修前没有进行详细的方案论证。

5、王海林为新招职工，对大型设备检修经验不足，虽然参加
了县安监局组织的安全培训，但现场培训不足。

6、安全部门没有全程对检修过程进行监控和指导。

7、在本次事故中生产副总经理赵锡波、生产部经理尚烨、技
术部经理于勇、机电维修车间主任王见负有不可推卸的责任。

本次事故的教训是惨痛的，通过对本次事故的详细分析和研
究，举一反三，得到以下教训：

1、不管项目大小，都要有详尽的组织实施方案和安全保护措
施。

2、在安全三级教育过程当中，一定要做好职工的安全素质和
安全技能的培训。

3、现场指挥和安全监督不能流于形式，要真正起到作用。



4、施工过程当中所使用的工具、器具一定要选择正规厂家的
合格产品，自制的工具、器具要经过检验方可使用。

5、任何工程不能因为节约成本而简化维修设施和安全设施。

6、施工过程中，相互提醒和相互保护严重不足。

1、针对特种作业人员招聘和录用必须持有由劳动部门颁发的
有效上岗资格证，无证人员不予录用或经培训获证后方可录
用。录用人员必须经过县防疫站体检合格后方可录用。录用
人员必须经过三级安全教育培训（厂矿、车间、班组）满48
课时。培训后通过考试和技能测试合格后，方可上岗。现有
人员每月安全培训不低于8课时。

2、每次施工作业之前必须制定详细的工作计划，安全措施，
保护措施，形成文字材料上报领导批准后，传达到每一个参
与施工的人，所有人严格执行。每班工作必须进行班前班后
会，要求参与施工的`全体人员参加。

3、施工前要对施工现场的场地、环境、设施、路线、空间做
充分考察，对有可能发生的事故进行预测，制定出相关的预
案和规避办法。

4、施工中使用的工具、器具需经过安全检查，合格后方可使
用，材料、物资、工具按规定摆放，施工现场不得放置与施
工无关的杂物，防止紧急情况时阻碍人员撤离。起重工具的
采购必须有安检标志、合格证。

5、施工过程指挥人员必须观察每个操作人员，严禁指挥人员
亲自操作而忽视指挥工作，严禁多人指挥和违章指挥。

6、施工前安全管理人员需对施工的措施、方案、工具、器具
进行检查和确认。施工过程中，安全管理人员对整个施工过
程进行全程监护、监督和检查。



7、全面排查公司各个施工场所现有的起重工具、安全设施、
电力线路、供电装置、管线道路、防护栏杆等的安全隐患，
制定整改措施，限期完成。

8、施工现场要准备急救医药箱，矿区内24小时常备车况完好
的值班车辆1辆，以便紧急使用。

9、与医疗单位、救援单位建立联动机制。

生产安全事故分析报告篇三

一、工程名称：

二、施工单位：

三、事故过程：

20xx年3月29日上午9时20分，庆阳银陇嘉苑商住小区工地11#
楼第7层电焊作业人员在进行电渣压力焊时，造成焊渣外溅，
落至第二层西南角外架，引起外架隔离防护板燃烧，造成两
片毛竹片、一张安全网烧毁。

事故发生后，项目部管理人员在叶经理组织带领下，第一时
间赶往事故现场，使用干粉灭火器、消防水等成功将火扑灭，
消除隐患。

四、事故类别及性质：

根据现场勘查和取证，认定是一起一般火灾安全责任事故。

五、事故发生原因：

根据现场分析，以及当天作业内容推断，是电渣压力焊作业
焊渣外溅引起起火为直接原因。压力焊作业人员在临边作业



时未设置防护板防止焊渣掉落，防护措施不到位。其次由于
当时风力较大是起火的间接原因。

六、对事故相关责任人的处理：

1、对电焊作业人员加强安全教育，提高安全意识，使其严格
遵守施工现场安全规章制度和技术交底，按照正确的安全操
作规程进行施工作业。

2、对压力焊班组给予经济处罚800元人民币。

七、今后的防范和整改措施

1、加强工人岗前安全教育，特别是特种作业人员必须持证上
岗。

2,、在进行下一步作业前，先有针对性的对其作业人员进行
现场安全技术交底。

3、加强现场安全巡查及监督力度，严禁存在隐患作业。

生产安全事故分析报告篇四

20xx年6月16日中班10时30分左右，包装班李明等三人在成品
区称重辊道和输出辊道相接位置将一垛长度为3米6钢板挂上
吊钩，然后指挥行车司机刘伟起吊，当起吊高度30-40公分时，
行车司机停顿，李明略看一下后认为没问题指挥行车继续起
吊，当钢板经过1#打包机上方时钢板突然滑落，将1#打包机
横梁打掉，并将三根输出辊道的5个轴承座打坏，机电作业区
进行紧急更换处理。

1、金属制品厂包装班起吊人员未将起吊钢板的挂钩挂牢，起
吊指挥人员李明在钢板起至30-40公分未按要求检查挂钩就继
续起吊，至使钢板在吊运过程中滑落，是本次事故的主要原



因。

2、吊具使用不当，在短板起吊时采作了双钩起吊方式，也易
造成脱钩。

3、金属制品厂包装班起吊人员没有取得资格证，也未经过起
重知识培训，人员流动较频繁，业务不熟练也是原因之一。

1、由机电作业区负责将1打包机横梁拆除，将打包位置前移，
今后薄规程的短板都在此位置打包，避免辊道运输产生的不
齐头现象，从而避免在现起吊位置上起吊钢板。

2、禁止使用双钩方式起吊短于4米的短板。

3、由成品作业区负责，督促尽快与外协单位金属制品厂签订
安全协议，并对外协人员的素质提出具体要求。

本次事故更换输出辊道轴承座5个，1#打包机立柱和横梁需进
一步修复，经济损失约5000元，为设备小事故。

1、金属制品厂包装班负主要责任，考核200元；

2、成品作业负连带管理责任考核50元

生产安全事故分析报告篇五

20xx年x月x日，下午13:15分左右，在四方地金水铜冶炼厂风
压机房，新建空压机座柱子混泥土浇灌施工，振动器联接电
缆线漏电触人事件，受伤人庞发荣吃过中午饭后，准备施工，
当他的手触到振动器联接电缆线时，被电当场击倒，此时工
地上的.施工人员立即将电源开关断开，庞发荣此时倒在地上
已经昏迷，然后工人们立即将庞发荣抬到室外地上平躺，观
察他的心脉跳动缓慢，立即对他进行人工呼吸，同时又组织
车辆将庞发荣赶紧送往医院进行抢救治疗，经过两个小时后



清醒，在医院治疗6天后，出院回家休养。

二、事故分析

1、通过6:11电触人事故，此次事故的发生，公司虽对施工队
组员工进行过进场的安全生产教育，但缺乏有效的操作规程
和安全检查加之庞发荣自我保护意识淡薄是造成本次事故的
主要原因。但公司在安全管理自身存在缺陷，公司没有对施
工现场配备指定专人和专职电工技术人员加强对施工现场安
全生产操作监督和管理。

安全生产技术措施以及巡查管理工作不到位;没有理解和传达
公司安全生产管理的发展理念，作为质检部门没有认真
把“安全发展，预防第一”当首要任何来抓，没有履行好作
为一个质检安全员的工作态度及责任才导致事故的发生。

3、项目部：在现场管理技术人员对平时工作细节疏忽大意，
对队组员工安全教育不到位，平时跟踪落实工作力度不够，
没有认真把平时预见发生的事情，苗头处理在萌发状态，根
据施工现场的环境特点，在思想上高度重视施工安全生产管
理制度。

4、队组长：作为施工队组长，缺乏安全生产教育，现场管理
不到位，监督队组施工人员安全生产意识力度不够，安全意
识淡薄，对一线员工安全管理教育落实不到位，联保互保、
三不伤害不到位。

三、总结及要求

1、通过此次事故的发生，暴露了管理者在工作中存在着安全
生产思想麻痹，安全意识差，要求今后工作中，杜绝此类事
件发生。

2、加强各职能部门的安全知识意识，必须加强对施工现场的



巡查力度，同时发现安全隐患立即排除。

3、质检部门必须经常组织员工安全教育学习，对施工安全生
产操作规程对联保互保自我防范意识要讲深讲透，必须跟踪
管理。

4、各个项目负责人必须始终在工作现场认真履行监护职责，
当工作点分散，监护有困难时，每个工作点要增设专责监护
人。

5、坚持以人为本，开展安全知识教育，尤其是加强工作负责
人的安全职责教育，提高员工的安全意识和自我保护意识。

四、事故处理建议：

第一责任，安全质检部门对安全工作监促，落实履行职责不
到位，罚杨富600元，刘发扬200元，李兴民200元，周兴
红200元。

第二责任：项目部，对施工现场监管不到位罚300元。


