
最新参观食品工厂感受心得体会(汇总5
篇)

学习中的快乐，产生于对学习内容的兴趣和深入。世上所有
的人都是喜欢学习的，只是学习的方法和内容不同而已。那
么心得体会怎么写才恰当呢？下面是小编帮大家整理的心得
体会范文大全，供大家参考借鉴，希望可以帮助到有需要的
朋友。

参观食品工厂感受心得体会篇一

农产品深加工最后一课，参观食品工厂。武汉双汇、可口可
乐、光明，这三个厂里，我都看到了现代化的流水线作业，
整洁、有序而高效。进入生产车间，首先引入眼帘的是洗手
池，工人进入车间前，都有一个标准化的“六步洗手程序”，
清水洗，皂液洗，清水淋洗，消毒水消毒，清水冲洗，烘干
机烘干。这是对食品卫生最基本的保证。原来在电视上、图
片中看到的一切，现在都生动地呈现在眼前。

三个厂都各有特色。双汇，简洁的厂房里飘着阵阵香肠的味
道，带领我们参观的工作人员首先向我们介绍了武汉双汇的
概况，几个“第一”让同学们赞叹不已。经过工作人员的介
绍，我了解到双汇的努力方向是一整条产业链，从饲料、养
殖、屠宰到肉制品的加工再到物流配送，这样不仅能提高效
益，还保证了产品的质量，体现其效益最大化的生产环节。
透过厚厚的玻璃窗，明亮的厂房中，工人们熟练的操作机器、
分拣产品，香肠制作的过程呈现在我们的眼前。处理好的白
条经过粉碎机变成了肉糜，在经过腌制就被灌进肠衣，经过
分拣，严格地将重量不合格挑出，在进行包装。值得一提的
是，包装好的产品还要进入废水池中进行最后的杀菌，工人
告诉我们，目前能做到这一点的只有他们一家。肉制品加工
是我们国家农产品生加工的一项重要组成部分，所有这一切
让双汇成为肉制品加工的典范。



武汉可口可乐公司是美国可口可乐公司授权在中国生产的装
瓶厂之一，这样一个世界及饮料公司厂房也显得气派些，参
观没有隔着玻璃，而是走到了生产线边。身穿白大褂，头顶
黑帽，带着参观证，洗手池，氯水池清洁鞋底，淋风间吹尽
身上的灰尘，绿色的地板是特制的，墙边安置着粘鼠板，厂
房多处设有药品泄露时紧急使用的水龙头……处处可见可口
可乐一丝不苟的严谨态度。生产线都使用电脑控制，这些飞
速运作的流水线还能自动检出次品，而这些次品将会被回收
再利用。一些生产线边还设有检验台，工作人员会定时从生
产线上抽检产品的质量，时时保障产品的安全。先进的生产
线，进步的.管理模式，为国有企业树立了了榜样。

进入光明，一种亲切感油然而生，不仅因为我们常喝光明，
还有一个很重要的原因是的厂的厂长是我们的大师兄。大师
兄带领我们参观了工厂，在厂门口看见了一辆鲜奶运输车，
师兄告诉我们，光明使用的鲜奶是从可靠的奶源以最快的速
度运来，温度变化不超过一摄氏度，保证鲜奶的新鲜和质量。
我们看见了武汉所有光，明酸奶的展示，公司以多品种、高
质量取胜，生产各种花色牛奶，产品质量稳定、口味多样，
我们隔着玻璃窗俯视了酸奶生产线，并得知不同的酸奶发酵
时间也是不同的，有的可以达到七十二小时。回想起了我们
的酸奶diy，煮奶、加糖、接种、发酵四小时，工业生产比起
来真是简单。在这里还见识到了令人向往的检验室和产品研
发室，我会为了进入那里而奋斗。

参观之旅中我们还参观了食品加工区的产品展览厅，武汉食
品工业加工区规划面积51平方公里，武汉食品工业加工区规
划将突出产业功能，争经过3—5年的努力，建成内陆地区最
大、功能齐全、产业特色鲜明、项目效益突出的生态型大食
品综合开发区，形成300亿元以上的产业规模。各类的食品展
示了食品研发的进步。食品工业强力促进农业及农村发展。
发展食品工业提升农业，是实现传统农业向现代农业转变、
向高效益转变的出路。食品工业的终端产品是食品制成品其
优势在于，保存期长，易于运输，提高需求弹性，提升农产



品附加值和农业效益。这样让我们看到了食品加工的前景。
可以这样说食品工业的基础就是农产品深加工，我国是农业
大国，发展食品工业不仅提高人民的生活水平，更为经济发
展做出贡献。食品工业是我国国民经济的重要支柱产业，也
是农产品面向市场的主要后续加工业，因而对推动农业产业
化的作用巨大。

经过农产品深加工的学习，我初步了解到我国农产品加工的
现况，以及农产品深加工的基本信息。这可以提高我们的专
业素养，开阔眼界，为以后更加深入学习食品加工打下了理
论基础，提高了学习兴趣，更加坚定了我们学好这门课的信
念。

参观食品工厂感受心得体会篇二

第一段：引言（100字）

最近，我有幸参观了一家知名食品企业的工厂。参观过程中，
我深刻感受到了一个食品企业在生产、包装、检验等方面所
做出的努力和改进。同时，我也发现在食品生产中存在的一
些问题，需要企业和消费者共同关注和解决。下面，我将分
享我在参观中的心得体会。

第二段：对食品生产过程的认识（250字）

参观企业的生产车间，我感受到了生产线的机械化程度和现
代化设备的高效性。生产车间内有专门的实验室进行品质检
测，还有操作员进行全程监控和调节。但是也看到了一些问
题，例如设备调试不完善、人员操作不规范等。这些问题都
可能导致产品质量下降，从而影响企业的信誉和消费者的健
康。因此，企业需要更加注意各种质量隐患，进一步加强全
面、深入的质量管理。

第三段：对食品包装的认识（250字）



在参观包装车间时，我感受到包装行业对食品企业的重要意
义。一个精美的、安全可靠的包装不仅能保护食品质量并延
长食品的保质期，还能起到营销和品牌宣传的作用。但是，
在参观过程中也发现了一些不尽如意的地方，例如包装材料
的质量不够，对包装工序的监管不严格等。这些问题都需要
企业认真对待，通过改进和创新，来为消费者提供更贴心、
更安全的食品产品。

第四段：对食品检验的认识（300字）

在品质检测中心，我们了解到企业采用了高端科技仪器及检
测技术来对产品的质量进行检测。这种检测透过肉眼无法观
察到的微观结构和化学成分，提供了强大的科学依据，保证
产品的可靠性和一致性。但同时，在随机抽检过程中也发现
了一些潜在的问题，例如抽检标准的制定不清楚等。因此，
企业应该进一步挖掘自身优势，不断丰富并完善保障消费者
用餐安全的检测手段和方法。

第五段：总结（300字）

通过参观，我更加深刻认识到了一个食品企业在生产、包装
和检验等方面所需要付出的努力和改进。一方面，企业需要
更加注意各种质量隐患，进一步加强全面、深入的质量管理，
提高生产效率投入持续的技术改造；另一方面，消费者也需
要提高食品安全认知，保持一种依法合规、理性消费的态度。
在这个共同关注和解决的过程中，我们相信会打造出更加美
好的食品安全环境。

参观食品工厂感受心得体会篇三

通过一段时间的学习，思考了一些问题，现结合工作实际，
就如何学习贯彻xx大精神，谈谈自己的认识和体会。

一要勤于学习。应时刻不忘学习，正所谓学海无涯，书中自



有颜如玉，书中自有黄金屋。首先要树立终身学习的观念，
活到老学到老，利用休息时间、利用工作之余，切实做到工
作学习两不误;其次要会学习，要有方法，学习要有针对性，
更要有时效性，切实做到学以致用;最后要坚持学，持之以恒，
不浮躁，在学习中努力增长自己的才干。

要深入系统地学习马列主义、毛泽东思想、邓小平理论、xxxx
重要思想及党的路线方针政策，时时关注国家新的政策方针，
刻苦钻研自己的业务知识，以及科技、管理、哲学、历史等
各方面的知识，全面提高自身素质，以丰富的理论知识武装
头脑。在学习中要向领导学，还要虚心向身边的同志、群众
学习，在实践中学习。

通过不断的学习，深刻思想，更新社区工作观念，掌握为民
服务技巧，从而创新工作思路，以更好地满足群众需求，适
应新时期社区工作的需要。

二要善于思考。学而不思则罔，一个人仅仅学习而不思考，
那将等于什么也没有学到。

思考是一种能力，要根据掌握的第一手资料，运用自己所学
的知识，按照正确的方法进行加工，去粗取精，转化为自己
的东西。在工作中不会一帆风顺，难免会遇到困难与挫折，
这时要正确认清形势，把握好大局，妥善处理好矛盾。在工
作中面对服务对象时，一定要注意沟通方式和方法，不能一
成不变，要开动脑筋，想他们所想。要充分运用所学的知识
和工作经验，根据岗位工作职责，积极思考如何打开工作局
面，如何为民办好事办实事。

三要勇于实践。就是要牢固树立重在行动，贵在落实的理念，
要将学习与行动结合起来，目的是要促进和谐社区的发展。
只要我们勤学习、善思考、勇实践、敢转变，彻底解放思想、
更新观念，将所学所思在实践中运用、在实践中检验、在实
践中升华，从自身做起，认真履行职责，努力做好服务，我



们工厂社区的面貌一定能够越来越好，我们的社会一定会更
稳定、更和谐。

参观食品工厂感受心得体会篇四

今天，社区举办了一个第二课堂活动，带我们去参观可口可
乐公司，大家都很高兴。

首先，来到一个讲解室。讲台有一位阿姨给我们介绍可口可
乐的历史：可口可乐是1979年进入中国，而且一直在暂住奥
运会，可口可乐品种繁多：有可口可乐，雪碧，酷儿，芬达
销量十分可观，可绕地球三圈，阿姨讲了许多辉煌历史，我
都一一记下来了。

接下来，我们要参观生产车间，首先用切片做成瓶胚，经过
吹，瓶机，之后变成瓶子，之后，到装灌区，一个个瓶子像
一个个白精灵紧挨在一起，在空中飞行，然后，进去灌饮料，
而且还把瓶盖盖上真想一个个黑士兵整整齐齐进入下一个环
节，贴标签，喷码，放入仓库。就全部生产完成了。

最后，来到污水区污水里的污水要经过过滤，沉淀，才可以
变成清水，清水可以用来洗手，冲厕所，浇花有许多用处！
这样就可以节约用水，保护大自然。

时间过得很快，我们要回家了，我们依依不舍得离开可口可
乐厂，我下次还会再来的。

参观食品工厂感受心得体会篇五

星期六，我们组团来参观厦门市可口可乐加工厂。

兴致勃勃的我们跟着讲解员来到了可口可乐制作车间。车间
里的各种仪器让人看得眼花缭乱。第一个车间是塑料瓶可乐
生产车间。讲解员告诉我们，他们用蓝水清理瓶子，再往可



乐瓶里添加饮料，最后盖盖子。因为科技还不够发达，所以
现在还是人工来盖盖子。最后印上生产日期和生产许可证号。

我们来到第二个车间--怡泉生产线。怡泉的.瓶子整齐的排列
在流水线上，远远望去好像一条黄色的河流，流向运输车间。
第三个车间是可口可乐玻璃瓶装制造车间。首先先将废弃的
玻璃瓶熔解，然后用精密的仪器套用模具重新加工和清理，
完成制作新的玻璃瓶，接着往玻璃瓶内添加饮料，最后封口。
第四个车间是易拉罐生产车间，易拉罐瓶身一开始是没有锡
盖的，往里注入饮料后用仪器将锡盖密封盖上，最后步骤是
在易拉罐瓶底印上生产日期。


